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V. Відомості про замовника ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Державний вищий
навчальний заклад "Приазовський державний технічний університет"

Код за ЄДРПОУ: 02070812
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Форма власності:
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Напрям фінансування:  2.1 - фундаментальні дослідження

Джерела фінансування

7706 - безплатно (договір про науково-технічне співробітництво, тощо)



VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Дослідження фізико-хімічних і теплофізичних процесів при виробництві сталі та експлуатіції ливарних форм
з метою удосконалення технології та зниження собівартості металопродукції.

Назва роботи англійською:
Investigation of physicochemical and thermophysical processes in steel production and operation of casting molds
in order to improve technology and reduce the cost of metal products

Реферат українською:
 Об’єкт дослідження: металургійні та ливарні процеси. Мета дослідження: підвищення техніко-економічних
показників сталеплавильного та ливарного виробництва. Методи дослідження та апаратура: лабораторна
установка щодо експериментального дослідження в’язкості металевих розплавів методом загасаючих
крутильних коливань, високотемпературний мікроскоп МНО-2, фізичне та математичне моделювання.
Експериментальні дослідження теплофізичних властивостей та в’язкості сталей на лабораторних установках
дозволили одержати практичні рекомендації розпилення інструментальної сталі РОМ2СФ-10МП, у
результаті чого вихід придатного порошку збільшився в середньому на 10 %. Використання карбіду кремнію в
якості розкислювача у конверторному виробництві дозволить зменшити витрату навуглецевателя і
поліпшити техніко-економічні показники виробництва. Оптичним методом із застосуванням мікроскопу
МНО-2 встановлені температурні інтервали плавлення флюсів, які застосовуються у спеціальній
електрометалургії, що дозволяє рекомендувати до використання у виробництві мало фтористі флюси АН-14,
АН-15 і АН-15М. Розроблено склади безфтористих рафінувальних шлаків для ковшевої обробки сталі, що
володіють високою рідко текучістю. Більш висока міцність нових ливарних сумішей, що розроблені дозволяє
знизити витрату сполучних матеріалів та одержувати більш якісні виливки. Розрахунки процесу
барботажного перемішування аргоном розплавленої сталі у ковші показали переваги вдування аргону скрізь
донну фурму.

Реферат англійською:
 Object of research: metallurgical and foundry processes. The purpose of the study: to increase the technical and
economic indicators of steel and foundry production. Research methods and equipment: laboratory installation for
experimental study of viscosity of metal melts by the method of damping torsional vibrations, high-temperature
microscope MNO-2, physical and mathematical modeling. Experimental studies of the thermophysical properties
and toughness of steels in laboratory installations have made it possible to obtain practical recommendations for
spraying tool steel ROM2SF-10MP, as a result of which the yield of suitable powder increased by an average of 10%.
The use of silicon carbide as a deoxidizer in converter production will reduce the consumption of carburizer and
improve the technical and economic performance of production. Optical method using the MNO-2 microscope
sets the melting temperature ranges of fluxes used in special electrometallurgy, which allows us to recommend for
use in the production of low-fluoride fluxes AN-14, AN-15 and AN-15M. Compositions of fluorine-free refining slags
for ladle processing of steel with high rare fluidity have been developed. The higher strength of the new foundry
mixtures developed allows to reduce the consumption of binders and to obtain better quality castings. Calculations
of the process of bubbling mixing of molten steel with argon in a ladle showed the advantages of blowing argon
everywhere into the bottom lance.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Технологія одержання порошкової інструментальної сталі, технологія
розкислення конверторної сталі. Рекомендації, щодо використання флюсів у спец електрометалургії.
Технологія обробки сталі новими без фтористими шлаками.Рекомендації, щодо вдування аргону у ківш із
сталлю через донну фурму.

Назва НТП англійською: Powder tool steel production technology, converter steel deoxidation technology.
Recommendations for the use of fluxes in special electrometallurgy. Processing technology of steel new without
fluoride slags. Recommendations on injection of argon into a ladle with steel through a bottom lance.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Технології

Галузь застосування: 72.19 Дослідження й експериментальні розробки у сфері технічних наук

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Експериментальними дослідженнями з використанням лабораторних установок одержані нові
дані по температурі ліквідус та в’язкості рідкої інструментальної сталі, що дозволили удосконалити
технологію розкислення рідкої сталі і підвищити вихід придатного порошка на 10%. Використання карбіду
кремнію в якості розкислювача дозволяє зменшити витрати феросплавів і підвищити ефективність киснево-
конверторного процесу. На підставі дослідження плавкості флюсів на нагрівальному високотемпературному
мікроскопі МНО-2 рекомендовані мало фтористі флюси для використання у процесах спец
електрометалургії. На підставі дослідження процесів окислення заліза і відновлення оксидів, що утворилися,
моноксидом вуглецю, що утворюється при газифікації вуглецю чавуну запропоновані способи підвищеня
розпалостійкості чавуну та сталі за рахунок введення активних компонентів (Сa, Si, Ti тощо) до складу
покриттів виробів, що працюють при підвищених температурах. У процесі роботи було розроблено
високоміцне сполучне на основі технічних лігносульфонатів і високомолекулярного поліетиленполіаміну.
Таке сполучне можна використовувати при виготовленні протипригарних покриттів, стрижневих і
формувальних сумішей

Соціально-економічна спрямованість НТП: Поліпшення стану навколишнього середовища,
Економія енергоресурсів, Освоєння нових технологій виробництва матеріалів, їх оброблення і з'єднання,
створення індустрії наноматеріалів та нанотехнологій

Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Не впроваджено

Практична реалізація НТП
Початок етапу: 09.2020

Закінчення етапу: 06.2021

Споживачі продукції: Металургійні та машинобудівельні підприємства міста

Перспективні ринки: Металургійні та машинобудівельні підприємства України
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