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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Дослідження закономірностей формування швів та оцінка механічних властивостей зварних з`єднань сплавів
на основі магнію, отриманих зварюванням, плавленням і в твердій фазі
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Investigation of the regularities of weld formation and evaluation of mechanical properties of welded joints of
magnesium-based alloys produced by fusion and solid-phase welding
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 В роботі дослідженню вплив процесів аргонодугового зварювання неплавким електродом, зварюванням
тертям з перемішуванням та дифузійного зварювання на особливості формування структури з’єднань та їх
механічні властивості. Структурно робота складається з двох розділів в яких розглядаються сучасні
технології зварювання магнієвого сплаву МА2-1М, як плавленням, так і в твердій фазі. В першому розділі
досліджено процеси аргонодугового зварювання неплавким електродом та зварювання тертям з
переміщуванням сплаву. В другому розділі автори розглядають вплив режимів зварювання та хімічного
складу проміжних прошарків на особливості формування структури та механічні властивості з’єднань,
отриманих дифузійним зварюванням в вакуумі. В ході виконання роботи авторами визначено раціональні
умови зварювання та експлуатаційні властивості досліджуваних сплавів. Використання отриманих
результатів роботи в промисловості забезпечить зниження металомісткості та здатність конструкції
зберігати потрібні функції у часі, заданих режимах і умовах використання.

Реферат англійською:
 The paper studies the influence of argon-arc welding with a non-consumable electrode, friction stir welding and
diffusion welding on the features of the formation of the structure of joints and their mechanical properties.
Structurally, the work consists of two sections, which consider modern technologies for welding magnesium alloy
MA2-1M, both by melting and in the solid phase. The first chapter studies the processes of argon-arc welding with
a non-consumable electrode and friction welding with alloy displacement. In the second chapter, the authors
consider the influence of welding modes and the chemical composition of intermediate layers on the features of
structure formation and mechanical properties of joints obtained by diffusion welding in a vacuum. In the course
of the work, the authors determined rational welding conditions and operational properties of the alloy under
study. The use of the obtained results in industry will ensure a decrease in metal consumption and the ability of
structures to maintain the desired functions over time, under specified modes and conditions of use.
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Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Науково-технічний звіт по темі включає дослідження по зварюванню сплаву магнію МА2-1М
способами аргонодугового, зварювання тертям з перемішуванням та дифузійного зварювання. Розглянуто
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щодо отримання з`єднань з магнієвого сплаву різними способами зварювання. Отримано патент на корисну
модель на спосіб дифузійного зварювання магнієвих сплавів через прошарок з титану. Способом
дифузійного зварювання в вакуумі отримано макетні зразки з`єднань з магнієвого сплаву МА2-1 з
використанням прошарку з титану.
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