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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Розробка та вдосконалення верстатоінструментальних систем важкого машинобудування для
енергоефективної обробки деталей.

Назва роботи англійською:
Development and improvement of machine tool systems and tool of heavy engineering for energy-efficient
processing of parts.

Реферат українською:
 Об’єкт дослідження: енергоефективні процеси механічної обробки великогабаритних деталей на важких та
унікальних верстатах різних груп. Мета роботи: створення енергоефективних процесів механічної обробки
великогабаритних деталей на верстатах різних груп в умовах важкого машинобудування за рахунок
вдосконалення існуючих верстато-інструментальних систем для важкого машинобудування й енергетичної
галузі. Предмет дослідження: технологічна система обробки на важких верстатах. Методи дослідження:
системний підхід до вивчення процесу оброблення деталей на важких верстатах, їх умов і особливостей,
закономірностей процесів, положення теорії різання матеріалів, теорії проєктування різальних інструментів,
кваліметрії, теорій надійності, дослідження операцій, прийняття рішень, теорії ймовірності та математичної
статистики, теорії регресійного та кореляційного аналізів, математичної статистики.. Теоретичні й практичні
результати: Проведені аналітичні дослідження умов виробництва деталей різних груп на підприємствах
важкого машинобудування й енергетичної галузі та дослідженням компонувань верстатних систем різних
груп, інструментів й інструментального оснащення. Новизна: розроблені теоретичні засади створення
верстатоінструментальних систем для підвищення ефективності оброблення деталей важкого
машинобудування. Встановлено закономірності робочих процесів оброблення деталей важкого
машинобудування. Ефективність впровадження: розроблена структурна схема процесу токарної обробки
нежорстких жеталей із застосуванням систем автоматичного управління,. запропоновано принципову схему
інтеграції модуля ультразвукової зміцнючої обробки в систему верстата з ЧПУ. Галузь застосування: важке
машинобудування.

Реферат англійською:
 Object of research: energy-efficient processes of machining large-sized parts on heavy and unique machine tools
of various groups. Purpose: to create energy-efficient processes for machining large-sized parts on machine tools
of various groups in heavy engineering by improving existing machine-tool systems for heavy engineering and the
energy industry. Subject of research: technological system of machining on heavy machine tools. Research
methods: systematic approach to the study of the process of machining parts on heavy machine tools, their
conditions and features, regularities of processes, provisions of the theory of cutting materials, the theory of
designing cutting tools, qualimetry, reliability theories, operations research, decision making, probability theory
and mathematical statistics, the theory of regression and correlation analysis, mathematical statistics. Theoretical
and practical results: Analytical studies of the conditions for the production of parts of various groups at
enterprises of heavy engineering and the energy industry and the study of the layouts of machine tools of various
groups, tools and tooling were carried out. Novelty: theoretical foundations for the creation of machine-tool
systems to improve the efficiency of processing heavy engineering parts have been developed. The regularities of
work processes for machining heavy engineering parts have been established. Effectiveness of implementation: a
structural diagram of the process of turning non-rigid forgings with the use of automatic control systems is
developed, a schematic diagram of the integration of the ultrasonic hardening module into the CNC machine
system is proposed. Field of application: heavy engineering.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Результати аналізу умов виробництва деталей різних груп на підприємствах
важкого машинобудування й енергетичної галузі та компонувань верстатних систем різних груп,
інструментів й інструментального оснащення.

Назва НТП англійською: . Results of the analysis of the production conditions of parts of various groups at
enterprises of heavy engineering and the energy industry and the configuration of machine systems of various
groups, tools and tooling.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Економія енергоресурсів, економія матеріалів, зменшення зносу обладнання,
збільшення продуктивності праці,

Галузь застосування: Виробництво металообробних машин.

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Аналітичні дослідження умов виробництва деталей різних груп на підприємствах важкого
машинобудування й енергетичної галузі та дослідженням компонувань верстатних систем різних груп,
інструментів й інструментального оснащення.

Соціально-економічна спрямованість НТП: Створення принципово нової продукції (матеріалів,
технологій тощо) для забезпечення експортного потенціалу та заміщенню імпорту, Збільшення обсягів
виробництва, Економія енергоресурсів, Економія матеріалів, Зменшення зносу обладнання, Підвищення
автоматизації виробничих процесів

Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Не впроваджено

Практична реалізація НТП
Початок етапу: 09.2025

Закінчення етапу: 12.2025

Споживачі продукції: Вища освіта, підприємства важкого машинобудування.

Перспективні ринки: Україна, країни ЄС
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Українченко Микола Євгенович

Федорцов Микола Володимирович

Хорошайло Вадим Вікторович
(к. т. н.)

Шаповалов Максим Валерійович
(к. т. н.)

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 
Васильченко Яна Василівна

Телефон   +38 (050) 814-77-30

Реєстратор  

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності


