
Облікова картка ДіР

I. Загальні відомості
Державний обліковий номер: 0310U008321

Державний реєстраційний номер: 0109U002664

Особливі позначки: відкрита

Дата реєстрації: 04-01-2011

II. Етап виконання ДіР
Номер етапу: 1
Назва етапу: Систематизація технологічних способів холодного видавлювання порожнистих деталей та
пошук нових схем деформування. Модернізація експериментальних приладів для дослідження
технологічних режимів при пластичному деформуванні за новими технологічними способами. Розробка і
дослідження фізичних моделей процесів видавлювання.

Початок етапу: 01.2009

Закінчення етапу: 12.2009

Вид звітного документа: Без звіту

III. Відомості про виконавця ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Донбаська державна
машинобудівна академія

Код за ЄДРПОУ: 02070789

Місцезнаходження:
Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Розмір організації:
Телефон: (0626) 41-69-42, 41-63-15

IV. Відомості про співвиконавців ДіР



V. Відомості про замовника ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Інститут енергозбереження
та енергоменеджменту Національного технічного університету України "Київський Політехнічний Інститут"

Код за ЄДРПОУ: 00027677

Місцезнаходження: пр. Перемоги 37, м. Київ, Київ, 03056, Україна

Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Розмір організації:
Телефон: 0442048428

VI. Джерела, напрями та обсяги фінансування ДіР
Підстава для проведення ДіР: 34 - договір (замовлення) з центральним органом виконавчої влади,
академією наук (головними розпорядниками бюджетних коштів на проведення НДДКР)

Напрям фінансування:  2.2 - прикладні дослідження і розробки

Джерела фінансування

7713 - кошти держбюджету

Код програмної класифікації видатків і кредитування (КПКВК): 2201040

Фактичний обсяг фінансування (тис. грн.): 72



VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Розробка технологій холодного видавлювання складнопрофільованих деталей на основі розвитку
інформаційного забезпечення та створення нових способів деформування.

Назва роботи англійською:
Development of the cold extrusion technology's of parts with the complex profile in the basis of the development
of dataware and creation new deformation methods.

Реферат українською:
Об'єкт дослідження - процеси видавлювання порожнистих деталей із змінною товщиною стінки, що
забезпечують розширення номенклатури одержуваних виробів. Методи дослідження - в основу теоретичних
досліджень покладені енергетичний метод верхньої оцінки і метод скінчених елементів. Експериментальні
дослідження проводились із використанням методу фізичного моделювання і тензометрії для виміру
технологічних зусиль і методу координатних сіток для встановлення деформаційного стану заготовок. Для
оцінки точності отриманих результатів і ступеня збіжності теоретичних і експериментальних досліджень
використовувалися методи математичної статистики. Теоретичні і практичні результати - отримали
розвиток методики розрахунку, на основі яких розроблений комплекс математичних моделей з розрахунку
енергосилових і деформаційних параметрів процесів штампування порожнистих деталей із змінною
товщиною стінки. Новизна - отримали подальший розвиток на основі теоретичних і експериментальних
досліджень залежності, які дозволяють описувати величини активних і реактивних навантажень на
штамповий інструмент радіально-прямого видавлювання і оптимізувати з точки зору мінімуму навантажень
розміри цього інструменту. Ефективність впровадження - результати роботи дозволяють розширити
номенклатуру і забезпечити економію матеріальних ресурсів при виробництві порожнистих деталей із
змінною товщиною стінки. Область застосування - кування, пресування, штампування.

Реферат англійською:
Object of research - the extrusion processes of hollow parts with variable wall thickness which provide the
diversification of products obtained. Methods of research - the basis of theoretical studies put the energy method
of upper bound and finite element method. Experimental studies were conducted using the method of physical
modeling and strain gauges for measuring technological effort and the method of coordinate grids to determine
the strain state of preparations. To assess the accuracy of the results and the degree of convergence of theoretical
and experimental studies have used methods of mathematical statistics. Theoretical and practical results - have
developed methods of calculation, based on which developed a complex mathematical models for calculating the
energy-force and deformation parameters of the processes forming the hollow parts with variable wall thickness.
Novelty - were further developed on the basis of theoretical and experimental studies of dependence, which allow
us to describe the value of active and reactive loads at the die tools radially direct extrusion and optimize in terms
of the minimum load size of the instrument. Efficiency of introduction - results will expand the range and provide
savings of material resources in the production of hollow parts with variable wall thickness. Scope - forging,
pressing, stamping.

Індекс УДК: 621.73; 621.96/.98, 621.979.25.002.5:004.4

Коди тематичних рубрик: 55.16
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