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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Розроблення інноваційних технологій штампування гільз для артилерійських снарядів для промислових
підприємств України

Назва роботи англійською:
Development of innovative technologies for stamping shells for artillery shells for industrial enterprises of Ukraine

Реферат українською:
 Створені за допомогою методу скінченних елементів математичні моделі для аналізу впливу
конструктивних, технологічних і фізико-механічних параметрів на переходах штампування заготовок гільз
дозволяють встановлювати параметри для проектування технологій та штампового оснащення без
допрацювання таких параметрів трудомісткими з великою вартістю експериментальними роботами. Це в 1,5-
2 рази скорочує час на підготовку виробництва гільз. В порівнянні з вітчизняним та зарубіжним аналогами
технології виготовлення заготовки гільз малого калібру операціями штампування запропонована технологія
дозволяє зменшити в 2 рази кількість переходів витягування з потоншенням та переходів обтиску. При цьому
в 2 рази зменшується кількість відпалів напівфабрикатів між переходами штампування. Відповідно значно
підвищується продуктивність виготовлення заготовок гільз та суттєво зменшується їх собівартість.
Вітчизняне виробництво гільз великого і середнього калібру відсутнє. В порівнянні з зарубіжним аналогом
запропонована технологія отримання гільз забезпечує заміну операцій ротаційного розкочування на
витягування з потоншенням, що практично підвищує продуктивність виготовлення в 2 рази та зменшити
витрати латуні на одній гільзі на 40%. При цьому виключається термічна обробка для отримання потрібних
механічних властивостей по висоті стінки і в донній частині. Розроблена послідовність переходів отримання
із маловуглецевої сталі гільзи середнього калібру дозволяє в 2 рази зменшити кількість операцій витягування
з потоншенням і обтиску, зменшити витрати металу до 10-15% при виготовленні однієї гільзи та виключити
термічну обробку для забезпечення механічних властивостей по висоті стінки і донної частини. В підсумку
підвищується продуктивність отримання заготовки гільзи та знижується її собівартість.

Реферат англійською:
 Finite element mathematical models for analyzing the impact of structural, technological and physical-mechanical
parameters on the transitions of stamping blanks allow to set parameters for the design of technology and
stamping equipment without refining such parameters time-consuming labor-intensive experimental work. This
reduces the time for preparation for the production of sleeves by 1.5-2 times. In comparison with domestic and
foreign analogues of technology of manufacturing of preparation of sleeves of small caliber by stamping operations
the offered technology allows to reduce in 2 times quantity of transitions of drawing with thinning and transitions
of compression. At the same time the quantity of annealing of semi-finished products between stamping
transitions decreases by 2 times. Accordingly, the productivity of sleeve blanks is significantly increased and their
cost is significantly reduced. There is no domestic production of large and medium caliber shell casings. In
comparison with the foreign analogue, the proposed technology of obtaining sleeves provides replacement of
rotary unrolling operations by drawing with thinning, which practically increases the productivity of production by
2 times and reduce the cost of brass on one sleeve by 40%. This eliminates heat treatment to obtain the desired
mechanical properties along the height of the wall and the bottom. The developed sequence of transitions of low-
carbon steel caliber medium caliber allows to reduce by 2 times the number of drawing operations with thinning
and crimping, reduce metal consumption by 10-15% in the manufacture of one sleeve and eliminate heat treatment
to ensure mechanical properties at wall and bottom height. As a result, the productivity of the sleeve blank
increases and its cost decreases.
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X. Заключні відомості
Керівник юридичної особи  

Згуровський Михайло Захарович
д. т. н., 05.13.03

Перелік осіб-виконавців
Горностай Вадим Миколайович

Данильченко Юрій Михайлович
(д.т.н., 05.03.01)

Ковальов Василь Анатолійович
(д.т.н., 01.02.05)

Сабол Сергій Францович

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 
Горностай Вадим Миколайович

Телефон   +38 (050) 535-86-53

Реєстратор  

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності


