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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Розробка технологій та дослідної установки для виготовлення полігонального каналу ствола стрілецької
зброї методами холодного пластичного деформування

Назва роботи англійською:
Development of technologies and research facility for the manufacture of polygonal small arms barrel bore by cold
plastic deformation methods

Реферат українською:
Метою роботи є розробка технологій, дослідної установки для виготовлення полігонального каналу ствола
стрілецької зброї та типових зразків заготовок ствола методами холодного пластичного деформування. На
основі аналізу існуючих процесів виготовлення стволів стрілецької зброї (СЗ) запропонована структурна
схема комплексного технологічного процесу виготовлення ствола СЗ з полігональною поверхнею каналу
ствола шляхом холодного пластичного деформування за рахунок обтиску ствольної заготовки по
профільованій оправці. Виконана класифікація технологічних схем реалізації навантаження при холодному
пластичному деформуванні обтиском заготовок ствола по оправці. Показана принципова різниця між
обтисненням в роликових парах прокатуванням та обтиском в бойках. Визначені їх переваги та недоліки. Для
дослідження та відпрацювання технологічних процесів виготовлення стволів СЗ з полігональною поверхнею
каналу розроблено дослідноекспериментальні установки, які реалізують перспективні схеми навантаження.
Розроблені типові конструкції оправок для кріплення ствольної заготовки для двох способів
формоутворення полігональної внутрішньої поверхні ствола: для всебічного обтиску ствольної заготовки
при формотворенні в бойках (без осьового подовження) та для обтиску в роликах на установці з приводними
роликами. Виконано експериментальне дослідження процесу випередження заготовки при обтиску в
роликах з алюмінієвого сплаву AMr6 та сталі 30ХГСН2А діаметром 20 мм та внутрішнім наскрізним отвором
діаметром 13,5 мм. Показано, що пластично деформована зона по товщині заготовки буде дорівнювати
товщині заготовки, якщо зазор між заготовкою та оправкою буде більше 0,25…0,30 мм. Зацікавленість у
використанні результатів підтверджена офіційними листами від промислових замовників ПАТ «Мотор Січ»,
ДП ЗМКБ «Прогрес ім. О.Г. Івченко, ТОВ «Спеціальне конструкторське Бюро «Вектор-В», ДП КБ
Артилерійського озброєння, АТ «Завод «Маяк».

Реферат англійською:
The aim of the work is to develop technologies for a pilot plant for the manufacture of a polygonal bore of a small
arms barrel and typical samples of barrel blanks using cold plastic deformation methods. Based on the analysis of
existing processes for the manufacture of small arms (SA) barrels, a block diagram of an integrated technological
process for manufacturing a SA barrel with a polygonal bore surface by cold plastic deformation by crimping the
barrel blank over a profiled mandrel is proposed. A classification of technological schemes for the implementation
of the load during cold plastic deformation by crimping the shaft blanks along the mandrel is made. The
fundamental difference between compression in roller pairs of rolling and compression in strikers is shown. Their
advantages and disadvantages are determined. To study and refine the technological processes for manufacturing
SA barrels with a polygonal channel surface, experimental installations have been developed that implement
promising load patterns. Typical designs of mandrels for fixing a barrel billet for two methods of shaping the
polygonal inner surface of the barrel have been developed: for all-round crimping of the barrel billet during
shaping in strikers (without axial elongation) and crimping in rollers on an installation with drive rollers. It is
shown that the plastically deformed zone along the thickness of the workpiece will be equal to the thickness of the
workpiece if the gap between the workpiece and the mandrel is greater than 0.25…0.30 mm. Interest in using the
results is confirmed by official letters from industrial customers PJSC "Motor Sich", SE ZMKB "Progress im. O.G.



Ivchenko, LLC Special Design Bureau Vector-V, State Enterprise Design Bureau of Artillery Armament, JSC Mayak
Plant.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Спосіб виготовлення полігонального каналу ствола стрілецької зброї методом
холодного пластичного деформування

Назва НТП англійською: A method for manufacturing a polygonal bore of a small arms barrel by cold
plastic deformation.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Методи, теорії

Галузь застосування: Результати роботи планується використовувати в інженерній практиці КБ
підприємств та організацій машинобудівної промисловості ПАТ «Мотор Січ», ДП ЗМКБ «Прогрес ім. О.Г.
Івченко, ТОВ «Спеціальне конструкторське Бюро «Вектор-В», ДП КБ Артилерійського озброєння, АТ «Завод
«Маяк».

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: В основу НТП покладено створення методів розрахунку основних параметрів конструкції і
процесів формоутворення внутрішньої профільованої порожнини стволів СЗ методами холодного
пластичного деформування, а також створення дослідної установки для виготовлення полігонального
каналу ствола стрілецької зброї методами холодного пластичного деформування. Одночасно розроблено
наукові основи і нову концепцію проектування ресурсозберігаючих технологічних процесів холодного
об'ємного штампування стволів СЗ з полігональними нарізами прогресивної глибини на основі застосування
високоефективних схем деформування та виявлено раціональну геометрію, основні показники якості та
базові механічні характеристики стволів СЗ з полігональними нарізами прогресивної глибини, розроблено
технології та спроектовано оснащення для їх виробництва. НТП дозволяє розроблювати рекомендації щодо
вдосконалення технологій, установки та оснащення для виготовлення дослідних зразків нової СЗ та для
процесів виготовлення стволів з полігональними нарізами прогресивної глибини, заснованих на способах
холодної обробки металів тиском, та виконувати дослідно-промислове освоєння і впровадження їх у
виробництво.

Соціально-економічна спрямованість НТП: Створення принципово нової продукції (матеріалів,
технологій тощо) для забезпечення експортного потенціалу та заміщенню імпорту, Економія матеріалів,
Зменшення зносу обладнання, Підвищення продуктивності праці

Вплив НТП на довкілля:
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Початок етапу:
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Споживачі продукції: АТ «Мотор Січ», м. Запоріжжя, ДП ЗМКБ «Прогрес ім. О.Г. Івченко», ТОВ «Бюро
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Перспективні ринки: Наукові результати будуть впроваджені на підприємствах машинобудівного
комплексу.
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