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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Технологічні основи високопродуктивного виробництва заготовок та холодного штампування з них виробів
зі стінкою змінної товщини

Назва роботи англійською:
Technological basts of high-yield production jf billets and cold forming of these products detail with a wall of
variable thickness

Реферат українською:
Промодельовано процеси штампування обкочуванням та штампування із адаптованих заготовок виробів зі
змінною товщиною стінки виконувалось з використанням методу скінченних елементів, за допомогою якого
встановлені конструктивні і технологічні параметри холодного і гарячого штампування; проведене чисельне
моделювання процесу лазерного нагріву та оплавлення поверхні основи біметалу та експериментальною
перевіркою отриманих результатів. Розроблені технологічні процеси і конструкції штампового оснащення
для штампування обкочуванням та для холодного і гарячого штампування виробів із маловуглецевих,
високовуглецевих сталей і кольорових металів. Виконані теоретичні розробки особливостей взаємодії
розплавленої основи та рідкого металу робочого шару, що заливається. Вивчена структура, фазовий складу,
розподіл елементів біметалів, а також параметри міцності та експлуатаційні характеристики біметалів.

Реферат англійською:
 The processes of stamping by rolling and stamping from adapted billets of products with variable wall thickness
were modeled using the finite element method, by which the structural and technological parameters of cold and
hot stamping were established; numerical simulation the process of laser heating and melting of the surface on the
bimetal base and experimental verification of the obtained results were carried out. The technological processes
and designs of die equipment for stamping by rolling and for cold and hot stamping of products made with low
carbon, high carbon steels and non-ferrous metals have been developed. Theoretical developments of the
interaction between the molten base and the molten metal of the pouring working layer have been performed. The
structure, phase composition, distribution of bimetal elements, as well as strength parameters and performance
characteristics of bimetals were studied.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Технологічні основи високопродуктивного виробництва заготовок та
холодного штампування з них виробів зі стінкою змінної товщини

Назва НТП англійською: Technological bases of high-performance workpiece production and cold
stamping of products with variable wall thickness
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Галузь застосування: С 25.50 Кування, пресування,штампування

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Здійснено розроблення математичних моделей та встановлені конструктивні і технологічні
параметри нових високопродуктивних технологій безвідхідного розділення сортового прокату на заготовки
шляхом відрізанням зсувом в штампах на пресах. Розроблені конструкції штампового оснащення для
відрізання заготовок під подальше штампування з них виробів зі змінною товщиною стінок по висоті.
Створені математичні моделі, досліджений вплив конструктивних, технологічних та фізико-механічних
факторів на процеси холодного і гарячого формоутворення порожнистих виробів зі змінною товщиною
стінок операціями зворотного видавлювання, витягування з потоншенням і обтиску. Встановлені
конструктивні і технологічні параметри, які дозволяють знизити зусилля деформування, збільшити ступінь
деформації за один перехід та скоротити кількість переходів холодного і гарячого штампування. На
конкретних прикладах холодного штампування порожнистих виробів малого діаметра із сталей 10, 20 11ЮА,
гарячого штампування виробу середнього діаметру із сталі С-60 та холодного і гарячого штампування
порожнистих виробів великого діаметру із латуні Л70 і високоміцного алюмінієвого сплаву В93пч розроблені
нові технології виготовлення. При цьому забезпечується отримання необхідної форми виробів та потрібне
пропрацювання структури металу по висоті стінок змінної товщини та у донних частинах для досягнення
механічних властивостей здеформованого металу. Створено концепцію виготовлення порожнистих виробів
зі зміною товщиною стінок, яка дозволяє зменшити кількість переходів штампування та суттєво знизити
собівартість виробів. Розроблено новий високоефективний процес виготовлення біметалів, який базується на
комплексному використанні енергії лазерного випромінювання і енергії індукованого електромагнітного
поля. Створений новий спосіб виготовлення гнутих біметалів при використанні для з’єднання пластин
потужного джерела енергії.
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технологій тощо) для забезпечення експортного потенціалу та заміщенню імпорту, Збільшення обсягів
виробництва, Економія енергоресурсів, Економія матеріалів, Підвищення продуктивності праці
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