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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
ІІІ-11-22 (1875) Дослідження процесів обробки високотвердих сталей та сплавів інструментами з ПНТМ на
основі КНБ в умовах динамічного навантаження

Назва роботи англійською:
Research of processes of processing of high-strength steels and alloys by tools with PNTM on the basis of KNB in
​​the conditions of dynamic loading

Реферат українською:
 Розроблено різальний інструмент з геометричними параметрами, оптимізованими за рахунок використання
косокутного різання з радіусною різальною кромкою для обробки в умовах динамічного навантаження.
Показано, що характерні величини середньої товщини зрізу становлять 15–30 мкм для однокромочного різця
та 20–50 мкм для радіусного косокутного інструмента за інших однакових умов. Встановлено, що в процесі
обробки таким інструментом з ударними навантаженнями амплітуди вібропереміщень інструменту
зменшуються в 1,75 рази із зростанням кута нахилу різальної кромки від 0 до 60°. Встановлено, що наявність
імпульсного навантаження при ударній обробці загартованих сталей суттєво збільшує ймовірність крихкого
руйнування інструментів з кутом нахилу 30°, застосування кутів 40–50° при різанні з ударом, навпаки,
суттєво зменшує ймовірність крихкого руйнування. Тестування в умовах обробки з ударом інструменту,
оснащеного композитом, спеченим із порошків із покриттям з вмістом 5 мас.% Ti, показало, що його
працездатність суттєво перевищує працездатність інструменту, оснащеного композитом групи BL,
зносостійкість перевищує зносостійкість інструменту, оснащеного ПКНБ Борсиніт (групи ВН).

Реферат англійською:
 Cutting tools with geometric parameters optimized by using bevel cutting with a radius cutting edge for
machining under dynamic loading conditions has been developed. It has been shown that the characteristic
average cut thickness are 15–30 μm for a single-edged cutter and 20–50 μm for a radius bevel tool under other
identical conditions. It has been established that during machining with such tools under impact loads, the
amplitudes of the vibration movements decrease by 1.75 times with an increase in the angle of inclination of the
cutting edge from 0 to 60°. It has been established that the presence of an impulse load during impact machining
of hardened steels significantly increases the probability of brittle fracture of tools with an 30° inclination, while
the use of 40–50° angles during impact cutting, on the contrary, significantly reduces the probability of brittle
fracture. Testing under impact processing conditions of tools equipped with a composite sintered from coated
powders including 5%(wt) Ti showed that their performance significantly exceeds the performance of tools
equipped with BL composites, and their wear resistance exceeds the wear resistance of tools equipped with
Borsinite PCBN (BH).
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