
Облікова картка ДіР

I. Загальні відомості
Державний обліковий номер: 0214U007444

Державний реєстраційний номер: 0113U003979

Особливі позначки: відкрита

Дата реєстрації: 17-09-2014

II. Етап виконання ДіР
Номер етапу: 1
Назва етапу: Аналіз технологій, обладнання, конструкцій багато роликових листоправильних та
сортоправильних машин.

Початок етапу: 09.2013

Закінчення етапу: 06.2014

Вид звітного документа: Проміжний звіт

III. Відомості про виконавця ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Донбаська державна
машинобудівна академія

Код за ЄДРПОУ: 02070789

Місцезнаходження:
Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки, молоді та спорту України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Розмір організації:
Телефон: (0626) 41-69-42, 41-63-15

IV. Відомості про співвиконавців ДіР



V. Відомості про замовника ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Інститут енергозбереження
та енергоменеджменту Національного технічного університету України "Київський Політехнічний Інститут"

Код за ЄДРПОУ: 00027677

Місцезнаходження: пр. Перемоги 37, м. Київ, Київ, 03056, Україна

Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Розмір організації:
Телефон: 0442048428

VI. Джерела, напрями та обсяги фінансування ДіР
Підстава для проведення ДіР: 34 - договір (замовлення) з центральним органом виконавчої влади,
академією наук (головними розпорядниками бюджетних коштів на проведення НДДКР)

Напрям фінансування:  2.2 - прикладні дослідження і розробки

Джерела фінансування

7713 - кошти держбюджету

Код програмної класифікації видатків і кредитування (КПКВК): 2201160

Фактичний обсяг фінансування (тис. грн.): 20



VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Удосконалення технології та обладнання процесів правки листового та сортового металопрокату на основі
розвитку методів по їх автоматизованому розрахунку та проектуванню.

Назва роботи англійською:
Improved technologies and equipment process changes owls sheet and long products based on the development
of automated methods for their analysis and design.

Реферат українською:
Об'єкт дослідження - технології та обладнання для правки листового і сортового металопрокату. Мета
роботи - підвищення техніко-економічних показників процесів провокує вигином листового і сортового
металопрокату. Методи дослідження та апаратура - чисельне математичне моделювання, автоматизоване
проектування, експерименти в умовах лабораторій і промислових виробництв. Теоретичні та практичні
результати - методи автоматизованого розрахунку та проектування. Новизна - оцінка напружено-
деформованого стану та результуючих показників поздовжньої кривизни з урахуванням наявності вихідної
поздовжньої кривизни і налаштування роликової системи, реального характеру розподілів геометричних
параметрів поперечних перерізів, інтенсивності деформаційного зміцнення металопрокату, що піддається
виправленню вигином. Ступінь впровадження - практичні рекомендації щодо вдосконалення виробництва
листового і сортового металопрокату, програмні засоби для автоматизованих систем проектування та
управління. Сфера використання - цехи і проектні підрозділи металургійних і машинобудівних підприємств,
а також галузевих НДІ.

Реферат англійською:
Object of research - technologies and equipment for straightening sheet and shape products. Purpose - to
increase technical and economic indicators of processes and edits bending sheet rolled metal. Research methods
and apparatus - numerical simulation, computer-aided design, experiments in laboratories and industrial plants.
Theoretical and practical results - automated methods of calculation and design. Novelty - evaluation of the
stress-strain state and the longitudinal curvature of the resulting indicators, taking into account the availability of
the initial longitudinal curvature and adjustment of the roller system, the real nature of the distributions of the
geometric parameters of the cross-sections, the intensity of strain hardening metal subjected revision bend. The
degree of implementation - practical recommendations for improving the production of flat and long products,
software for automated systems design and management. Scope of use - shop and design departments of
metallurgical and machine-building enterprises, as well as industrial research.

Індекс УДК: 621.778, 621.778.28: 621.774.6; 621.771.01: 621.771.23: 621.771.09: 621.98.01

Коди тематичних рубрик: 53.45

Керівники роботи
Власне Прізвище Ім'я По-батькові: Федорінов Володимир Анатолійович

Науковий ступінь:
Вчене звання:
Ідентифікатор ORCID ID:
Додаткова інформація:



VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Комплекс програмних засобів з автоматизованого розрахунку енергосилових
параметрів процесів правки сортового та листового металопрокату.

Назва НТП англійською: Set of software tools for automated calculation of power parameters of processes
and edits sheet rolled metal.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Поліпшення якості продукції

Галузь застосування: Металургійне виробництво, виробництво машин та устаткування для металургії.
Розроблення програмного забезпечення та консультування в цій сфері

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Розроблено комплекс математичних моделей і відповідних програмних засобів для розрахунку
енергосилових параметрів процесів правки листового та сортового металопрокату на багатороликових
правильних машинах. Достовірність математичних моделей підтверджено експериментально в
лабораторних умовах.

Соціально-економічна спрямованість НТП:
Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Не впроваджено

Практична реалізація НТП
Початок етапу: 2014-2016

Закінчення етапу:
Споживачі продукції: ПАТ "НКМЗ", ММК ім. Ілліча, "Азовсталь", "Запоріжсталь", Алчевський
металургійний комбінат, АТ "АМЗ", (м. Аша, Росія)

Перспективні ринки: Україна, Росія

Характер співробітництва з інвестором
Потрібний обсяг інвестицій, тис. грн.:
Права, що надаються інвестору після завершення роботи:
Наявність бізнес-плану:
Техніко-економічне обгрунтування:
Потенціальний обсяг продажу, тис. грн.:
Очікуваний термін окупності (років):
Додаткова інформація:

IX. Бібліографічний опис
1. Боровик П. В. 3D модель процесса поперечного разделения на ножницах непрерывнолитых сортовых
заготовок / П. В. Боровик, П. А.Петров // Сборник научных трудов ДГТУ. - Алчевск : ДГТУ, 2013. - Вып. 41. - С.



151-155. 2. Боровик П. В. Оценка влияния схемы привода дисковых ножниц при резке боковых кромок
толстолистовых раскатов / П. В. Боровик, М. Е. Селезнев // Актуальные вопросы современной техники и
технологии [Текст] : сборник докладов X-й Юбилейной Международной научной конференции ; отв. ред. А.
В. Горбенко. - Липецк : Издательский центр Гравис, 2013. - С. 18-21. 3. Боровик П. В. Теоретическое
исследование работы дисковых ножниц при увеличенном диаметре верхнего ножа / П. В. Боровик, М. Е.
Селезнев // Сборник научных трудов ДонГТУ. -Алчевск : ДонГТУ, 2013. - Вып. 39. - С. 135-140. 4. Сатонин А. В.
Развитие методов расчета процессов правки труб и сортового металлопроката / А. В. Сатонин, А. В.
Завгородний, О. А.Гаврильченко // Материалы I международной научно-технической конференции
"Научно-технический прогресс в черной металлургии". - Череповец : ФГБОУ ВПО, 2013. - С. 290-291. 5.
Боровик П. В. Математическое моделирование процесса резки толстолистовых раскатов в горячем
состоянии на дисковых ножницах / П. В. Боровик // Ресурсозберігаючі технології виробництва та обробки
тиском матеріалів у машинобудуванні : зб. наук. пр. - Луганськ, 2013. - № 1(14). - С. 69-77

X. Заключні відомості
Керівник юридичної особи   Алієв Іграмотдін Сєражутдінович

Перелік осіб-виконавців
Грибков Едуард Петрович

Доброносов Юрій Костянтинович

Кулік Олександр Миколайович

Федоринов Михайло Володимирович

Федорінов Володимирович Анатолійович

Шпак Віктор Іванович

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 

Телефон  

Реєстратор  

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності


