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II. Етап виконання ДіР
Номер етапу: 3
Назва етапу: Розробка обчислювальних модулів для проектування процесів видавлювання з
використанням ЕОМ. Рекомендації проектування штампів з рухомими матрицями. Запобігання утягнень та
відхилень форми
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Закінчення етапу: 12.2008

Вид звітного документа: Остаточний звіт
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V. Відомості про замовника ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Інститут енергозбереження
та енергоменеджменту Національного технічного університету України "Київський Політехнічний Інститут"
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VI. Джерела, напрями та обсяги фінансування ДіР
Підстава для проведення ДіР: 34 - договір (замовлення) з центральним органом виконавчої влади,
академією наук (головними розпорядниками бюджетних коштів на проведення НДДКР)

Напрям фінансування: 
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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Створення та дослідження нових технологічних процесів формоутворення порожнистих деталей з складним
профілем

Назва роботи англійською:
Development and investigation of new technological processes of formation hollow parts with composite profile

Реферат українською:
Розроблено обчислювальні модулі для проектування процесів видавлювання з використанням ЕОМ.
Розроблено рекомендації по проектуванню штампів, технологій штампування та запобіганню утягнень і
відхилень форми

Реферат англійською:
The numerical models for the projecting of the extrusion processes with the use of computer are developed. The
recommendations in the punch and technology projecting and avoid of the defects are developed
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