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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Розробка та вдосконалення схем інтенсивного пластичного деформування у процесах виробництва
металопродукції високої якості.

Назва роботи англійською:
Development and improvement of schemes with intensive plastic deformation during the production processes of
high quality steel.

Реферат українською:
Об'єкт дослідження - технології та обладнання процесів інтенсивної пластичної деформації з виробництва
металопродукції підвищеної якості. Методи дослідження: чисельне математичне моделювання, фізичне
моделювання. Мета дослідження - розширення сортаменту, підвищення якості, зниження собівартості
виробництва готової металопродукції при реалізації технологічних схем процесів інтенсивного пластичного
деформування. Теоретичні і практичні результати: уточнено вихідні передумови та граничні умови осередку
деформації в процесах інтенсивного пластичного деформування металовиробів підвищеної якості для
металургії та машинобудування та інше, одержали розвиток математичні моделі напружено-деформованого
стану металу і основних показників якості при реалізації вказаних технологічних схем. Новизна: теоретично
уточнено закономірності впливу технологічних та конструкційних параметрів на показники напружено-
деформованого стану, енергосилові параметри та показники якості при реалізації схем з інтенсивним
пластичним деформуванням металовиробів підвищеної якості. Ефективність впровадження: підвищення
ступеня вірогідності результатів моделювання на 10…15(%). Галузь застосування: металургійне виробництво,
машинобудування.

Реферат англійською:
The object of research (the investigation is concerned with) - technologies and equipment for processes with
intensive plastic deformation during production of high quality steel. Methods of research: numerical simulation,
physical modeling. The aim of research - to expand range of products, quality improvement and reduction cost
during production of refined metals after implementation of the technological schemes of processes with intensive
plastic deformation. Theoretical and practical results: original premises and boundary conditions for deformation
region during production of high quality steel for metallurgy and mechanical engineering etc. were specified.
Mathematical models of metal stress-strain state and basic quality indicators after implementation of specified
technological schemes were developed. Novelty: peculiarities of influence of technological and structural
parameters on the stress- strain state indicators, power parameters and quality indicators after implementation of
schemes with intensive plastic deformation of high quality steel. Effectiveness of implementation: enhancement of
degree of reliability of simulation results by 10…15(%). Field of application: metallurgical industry, engineering
industry.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Математичні моделі, програмні засоби з автоматизованого розрахунку та
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