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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Доопрацювання комплексного методу зміцнення поверхонь складнопрофільних деталей та випуск дослідної
партії деталей для використання в серійній продукції ПАТ "Турбоатом"

Назва роботи англійською:
Finalization of a complex method for hardening surfaces of complex profile parts and production of a pilot batch of
parts for use in serial production Public corporation "Turboatom"

Реферат українською:
Виконано цикл робіт по доопрацюванню комплексного методу зміцнення поверхонь сталевих виробів
складного профілю. Зроблено аналіз літературних джерел по зміцненню сталей іонно-плазмової обробкою.
Проведено модернізацію установок типу "Булат", відпрацьовано параметри процесів іонного азотування й
осадження зміцнюючих іонно-плазмових покриттів на основі MoN і TiN. Обрано оптимальні режими
комплексної обробки виробів зі сталі 25Х1МФ. Адаптовано оптимізований комплексний процес зміцнюючої
обробки стосовно деталей турбобудування для АЕС. Здійснено випуск серійної партії зміцнених
комплексною обробкою деталей для підприємства-партнера.

Реферат англійською:
A series of works was carried out to the complex method development of the complicated profile steel parts
surfaces hardening. The literature sources on hardening of steels by ion-plasma treatment are analyzed.
Modernization of "Bulat" type facilities has been carried out, parameters of the processes of ion nitriding and
deposition of strengthening ion-plasma coatings based on MoN and TiN have been worked out. Optimal modes of
complex processing of products made of steel 25Kh1MF are chosen. An optimized complex process of
strengthening treatment has been adapted to the details of turbine construction for nuclear power plants. The
production of a serial batch of components reinforced by complex machining for a partner enterprise.

Індекс УДК: 620.193; 620.197, 621.165; 620.193.1

Коди тематичних рубрик: 81.33
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Модернізована установка типу "Булат" для реалізації комплексної зміцнюючої
обробки сталевих виробів в галузі турбінобудування. Серійна партія зміцнених деталей для підприємства-
партнера ПАТ "Турбоатом".

Назва НТП англійською: Modernized facility type "Bulat" for the implementation of complex strengthening
processing of steel products in turbine construction. Serial batch of reinforced components parts for the partner
enterprise of PJSC "Turboatom".

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати:
Галузь застосування: Енергомашинобудування. 25.6 Оброблення металів та нанесення покриття на
метали; механічне оброблення металевих виробів

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Модернізована установка типу «Булат» для проведення зміцнюючої обробки сталевих виробів
шляхом іонного азотування та осадження зносостійких покриттів на основі нітридів молібдену та титану.

Соціально-економічна спрямованість НТП:
Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Не впроваджено

Практична реалізація НТП
Початок етапу: 2018-2019

Закінчення етапу:
Споживачі продукції: ПАТ "Турбоатом", машинобудівельні підприємства України

Перспективні ринки: Страни СНД

Характер співробітництва з інвестором
Потрібний обсяг інвестицій, тис. грн.:
Права, що надаються інвестору після завершення роботи:
Наявність бізнес-плану:
Техніко-економічне обгрунтування:
Потенціальний обсяг продажу, тис. грн.:
Очікуваний термін окупності (років):
Додаткова інформація:
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