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II. Етап виконання ДіР
Номер етапу: 1
Назва етапу: Наукові основи та новітня технологія виробництва особливотонколистового прокату з
ультрадрібнокристалічною та наноструктурою з низько- та ультранизьковуглецевих сталей, що здатні до
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III. Відомості про виконавця ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Національна металургійна
академія України

Код за ЄДРПОУ: 02070766
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V. Відомості про замовника ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Інститут енергозбереження
та енергоменеджменту Національного технічного університету України "Київський Політехнічний Інститут"

Код за ЄДРПОУ: 00027677

Місцезнаходження: пр. Перемоги 37, м. Київ, Київ, 03056, Україна

Форма власності:
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Розмір організації:
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VI. Джерела, напрями та обсяги фінансування ДіР
Підстава для проведення ДіР: 34 - договір (замовлення) з центральним органом виконавчої влади,
академією наук (головними розпорядниками бюджетних коштів на проведення НДДКР)

Напрям фінансування:  2.1 - фундаментальні дослідження

Джерела фінансування

7713 - кошти держбюджету

Код програмної класифікації видатків і кредитування (КПКВК): 2201040

Фактичний обсяг фінансування (тис. грн.): 1350



VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Наукові основи та новітня технологія виробництва особливотонколистового прокату з
ультрадрібнокристалічною та наноструктурою з низько- та ультранизьковуглецевих сталей, що здатні до
глибокої витяжки

Назва роботи англійською:
The scientific basis and the newest technology of the production ultra-fine grained and nanostructure low-carbon
steel and ultra low-carbon steel sheets for capability to the deep drowing

Реферат українською:
 Досліджено структуру, фазовий склад, текстури та властивості сталей 08пс, 01ЮТ, 01ЮТА після прокатки,
осадки та крутіння під гідростатичним тиском. Встановлено можливість формування ультрадрібнозернистої
структури при комбінованій пластичній деформації. Визначена залежність зміни механічних властивостей
від параметрів структури, текстури та фазового складу. Методом наноіндентування визначено механічні
характеристики гарячекатаних низько- та ультранизьковуглецевих сталей з подальшою холодною
деформацією методом осадки та КГТ. Встановлено підвищення в 2 рази твердості індентування (5,5-6 ГПа),
зниження модуля пружності в 1,5 раза (150-190 ГПа) та збереження задовільної пластичності (δ=0,75-0,8), що
забезпечує здатність до штамповки досліджених сталей в порівнянні з гарячекатаним станом. Встановлено
раціональні режими комплексної обробки сталей 08пс, 01ЮТ, 01ЮТА для виробництва прокату з
ультрадрібнозернистою та наноструктурою, здатного до глибокої витяжки з підвищеним комплексом
механічних властивостей.

Реферат англійською:
 The structure, phase composition, textures and properties of 08пс, 01ЮТ, 01ЮТА steels after rolling,
precipitation and torsion under hydrostatic pressure were investigated. The possibility of forming a low carbon
structure with combined plastic deformation is established. The dependence of the change mechanical properties
on the parameters of structure, texture and phase composition is determined. Mechanical characteristics of hot
rolled low- and ultra- low- carbon steels were determined by nanoindentation method, followed by cold
deformation sedimentation and KGT. An increase of 2 times the indentation hardness (5.5-6 GPa), a decrease in
the modulus of elasticity by 1.5 times (150-190 GPa) and the preservation of satisfactory plasticity (δ = 0.75-0.8),
which provides the ability to stamping of the investigated steels in comparison with the hot rolled mill.
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Коди тематичних рубрик: 53.43.01
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Додаткова інформація:



VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Технологія виробництва прокату з ультрадрібнозернистою та
наноструктурою, здатного до глибокої витяжки, з підвищеним комплексом механічних властивостей

Назва НТП англійською: Rational modes of complex treatment of steels 08пс, 01ЮТ, 01ЮТА for the
production of rolling with a nano- and ultrafine crystalline structure capable of deep drawing with an increased
complex of mechanical properties have been established.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Технології

Галузь застосування: Автомобілебудування, машинобудування, ракетобудування

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Розроблено технологію виготовлення прокату з низько- та ультранизьковуглецевих сталей.
Для зменшення ваги деталей і конструкцій автомобільного транспорту, а також для розширення сфер
використання низько- та ультранизьковуглецевих сталей в авіа- та ракетобудуванні визначено раціональні
режими обробки тонкого листа для забезпеченні отримання високоякісного прокату, здатного до глибокої
витяжки. Визначено механічні характеристики гарячекатаних низько- та ультранизьковуглецевих сталей з
подальшою холодною деформацією методом осадки та КГТ. Встановлено підвищення в 2 рази твердості
індентування, зниження модуля пружності в 1,5 раза та збереження задовільної пластичності, що забезпечує
здатність до глибокої витяжки досліджених сталей в порівнянні з гарячекатаним станом. Розроблено та
впроваджено раціональні режими комплексної обробки сталей 08пс, 01ЮТ, 01ЮТА для виробництва прокату
з ультрадрібнозернистою та наноструктурою з підвищеним комплексом механічних властивостей.

Соціально-економічна спрямованість НТП: Створення принципово нової продукції (матеріалів,
технологій тощо) для забезпечення експортного потенціалу та заміщенню імпорту, Збільшення обсягів
виробництва, Поліпшення стану навколишнього середовища, Економія енергоресурсів, Економія матеріалів,
Підвищення продуктивності праці

Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Впроваджено

Практична реалізація НТП
Початок етапу: 09.2020

Закінчення етапу: 12.2020

Споживачі продукції: Машинобудівні підприємства України

Перспективні ринки: Машинобудівні підприємства України та Європи

Характер співробітництва з інвестором
Потрібний обсяг інвестицій, тис. грн.: 9000

Права, що надаються інвестору після завершення роботи: Права не надаються

Наявність бізнес-плану: Ні

Техніко-економічне обгрунтування: Ні

Потенціальний обсяг продажу, тис. грн.: 20000
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