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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
III-5-22 (0783) Розробка методів покращення фізико-механічних та фізико-хімічних властивостей
шліфпорошків алмазу абразивного призначення спрямованим впливом на об'ємні дефекти зерен дією
гравітаційних, магнітних, електричних полів та хімічної і термохімічної обробок

Назва роботи англійською:
Development of methods for improving the physico-mechanical and physico-chemical properties of diamond
grinding powders for abrasive purposes influence on bulk grain defects by gravitational, magnetic, electric fields
and chemical and thermochemical treatment Оставить отзыв

Реферат українською:
 Розроблено технологічні методи отримання шліфпорошків синтетичного алмазу елітних марок (від АС6 до
АС50 ) зернистістю 160/125 – 80/63 з високою термостійкістю, однорідністю за міцністю і розмірами зерен.
Розподілом у слаболужному водному розчині алмазів АС20 зернистості 160/125 за дефектністю поверхні
отримано порошки, крайні фракції яких за коефіцієнтом поверхневої активності відрізняються між собою
приблизно у 2 рази, що забезпечує виділення із вихідної суміші порошків алмазів марок АС50 та АС32 у
кількості 51,5%, до того ж 10,5% марки АС50, які мають однорідність за міцністю у 2 рази вищу, ніж у вихідних
порошках. Підготовка вихідних порошків алмазу марки АС20 зернистістю 100/80 до флотаційного
розділення активуванням поверхні іонами заліза (з розчину cолі Мора) в ультразвуковому полі, дозволяє
виділити алмази, які мають на 5% підвищені показники міцності при статичному стиску та у 2 рази вищу
однорідність за міцністю, менший на 2 порядки показник питомої магнітної сприйнятливості, на 3 порядки
вищий показник питомого електричного опору, нижчу у 2,2 рази масову частку домішок та в 1,5 рази 
показник гідрофільності. Шліфувальний інструмент, оснащений розробленими шліфпорошками, має від 2-х
до 6-ти раз більшу зносостійкість у порівнянні з інструментом, виготовленим зі стандартних порошків..
Розроблено ТІ 2500.00862 «Виготовлення елітних синтетичних алмазних шліфпорошків спеціального
призначення для шліфувального інструмента» та ТІ 25000.00861 «Виготовлення алмазних синтетичних
шліфпорошків підвищеної однорідності за міцністю з використанням підготовки порошку до флотації в
ультразвуковому полі».

Реферат англійською:
 Technological methods to obtaining diamond grinding powders of elite grades (from AC6 to AC50) with the grain
size of 160/125 - 80/63 having high heat resistance, uniformity in strength and grain size have been developed.
Powders which extreme fractions differ from each other by a factor of surface activity by approximately 2 times,
were obtained by distributing AC20 diamonds of 160/125 grain size in a weakly alkaline aqueous solution according
to surface defects. This ensures the separation of AC50 and AC32 diamond powders (51.5%) from the initial mixture
(besides, 10.5% of AC50 have a uniformity in strength 2 times higher than in the initial powders). Preparation of
initial AC20 diamond powders of 100/80 grain size for flotation (by surface activation with iron ions from Mohr
salt solution in an ultrasonic field) allows to isolate special diamonds. They have: 5% increased strength under
static compression, 2 times higher uniformity in strength, 2 orders of magnitude lower specific magnetic
susceptibility, 3 orders of magnitude higher specific electrical resistivity, 2.2 times lower mass fraction of
impurities, and 1.5 times lower hydrophilicity. Grinding tools equipped with the developed grinding powders have 2
to 6 times greater wear resistance compared to the tools made from standard powders. TI 2500.00862 "Production
of elite synthetic diamond grinding powders of special purpose for grinding tools" and TI 25000.00861 "Production
of diamond synthetic grinding powders of increased uniformity in strength using powder preparation for flotation
in an ultrasonic field" have been written.

Індекс УДК: 621.002.3:678.5/.8; 621.002.3:678.4
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Алмазні шліфувальні порошки спеціального призначення і елітні алмазні
порошки для оснащення шліфувального інструменту.

Назва НТП англійською: Special-purpose diamond grinding powders and elite diamond powders for
equipping grinding tools

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Матеріали

Галузь застосування: Інструментальне виробництво

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Алмазні порошки абразивного призначення марки АС6 зернистості 160/125 і марки АС20
зернистості 160/125 з високою однорідністю за міцністю. Алмазні порошки абразивного призначення марок
АС50-Е та АС32-Е з високою термостійкістю та з високою однорідністю за міцністю і за розмірами зерен.
Порошки алмазів абразивного призначення марки АС20 зернистості 100/80, що в порівнянні зі
стандартними порошками цієї ж марки і зернистості мають покращені за фізико-механічні та фізико-хімічні
характеристики: вищу на 5,2% міцність при статичному стисканні, більшу в 2 рази однорідність за міцністю,
меншу на І -2 порядки питому магнітну сприйнятливість та нижчий на 1-3 порядки питомий електричний
опір, меншу у 1,4 -2,2 рази масову частку домішок, меншу в 1,1 -1,4 рази гідрофільність.

Соціально-економічна спрямованість НТП: Створення принципово нової продукції (матеріалів,
технологій тощо) для забезпечення експортного потенціалу та заміщенню імпорту

Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Впроваджено

Практична реалізація НТП
Початок етапу: 01.2025

Закінчення етапу: 12.2025

Споживачі продукції: ТОВ «Спецтехоснастка» (м. Кам’янське); ТОВ «Придніпровський механічний
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