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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Дослідження впливу швидкісного охолодження розплавів в умовах валкового лиття на структуроутворення і
властивості високоміцних алюмінієвих сплавів, що деформуються

Назва роботи англійською:
Investigation of the effect rapid cooling melts in conditions casting roll on the structure and properties of high
strength aluminum alloys that are deformed

Реферат українською:
Проведено огляд існуючих промислових технологій отримання прокату зі сплавів на основі алюмінію, а
також зроблено аналіз особливостей виготовлення алюмінієвого прокату за допомогою найбільш
економічної та перспективної технології двовалкового лиття-прокатки. Розроблено методику за допомогою
якої проведено дослідження та оцінка впливу швидкості охолодження розплавів на структуру та властивості
сплавів системи: Al-Cu-Mg(Д16), Al-Zn-Mg-Cu(В95), Al-Mg(АМг5). Встановлено характер залежності первинної
структури сплавів та механічних властивостей від швидкості охолодження розплаву. Показано, що зі
збільшенням швидкості охолодження час твердіння первинної фази і сплаву скорочується. Тому, доцільно
керувати часом тверднення цієї структурної складової сплавів, яка суттєво зумовлює їх механічні
характеристики. Експериментально встановлено основні параметри та умови стабільного технологічного
процесу формування прокату зі сплавів на основі алюмінію (Д16,В95, АМг5, АД35 та інші). Встановлено, що
основними технологічними параметрами стабільного процесу валкового лиття-прокатування є температура
перегріву розплаву, швидкість розливання та рівень розплаву в міжвалковому просторі. В роботі визначено
вплив різних параметрів подальшої термічної обробки на механічні властивості алюмінієвих сплавів, що
досліджувались (Д16, В95, АМг5, АД35). Результати проведених досліджень дозволяють знайти технічні
рішення здійснення практичної реалізації промислового процесу одержання якісного прокату з
високоміцних алюмінієвих сплавів методом валкової розливки з подальшою прокаткою та термічною
обробкою.

Реферат англійською:
 A review of existing industrial technologies for the production of rolled products from aluminum-based alloys, as
well as an analysis of the peculiarities of the production of rolled aluminum using the most economical and
promising technology of two-roll casting. A method was developed to study and evaluate the influence of the
cooling rate of melts on the structure and properties of alloys of the system: Al-Cu-Mg (D16), Al-Zn-Mg-Cu (B95),
Al-Mg (AMg5). The nature of the dependence of the primary structure of alloys and mechanical properties on the
cooling rate of the melt is established. It is shown that with increasing cooling rate, the curing time of the primary
phase and the alloy decreases. Therefore, it is advisable to control the curing time of this structural component of
alloys, which significantly determines their mechanical characteristics. The main parameters and conditions of a
stable technological process of forming rolled products from aluminum-based alloys (D16, B95, AMg5, AD35 and
others) have been experimentally established. It is established that the main technological parameters of the stable
process of roll casting are the melt overheating temperature, pouring rate and the level of melt in the interroll
space. The influence of various parameters of further heat treatment on the mechanical properties of the studied
aluminum alloys (D16, B95, AMg5, AD35) was determined in the work. The results of the research allow to find
technical solutions for the practical implementation of the industrial process of obtaining high-quality rolled
products from high-strength aluminum alloys by roll casting with subsequent rolling and heat treatment.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: технологічні рекомендації щодо процесу виготовлення листового прокату з
високоміцних алюмінієвих сплавів методом двовалкової розливки-прокатки

Назва НТП англійською: technological recommendations for the process of manufacturing sheet metal
from high-strength aluminum alloys by the method of two-roll casting

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Технології

Галузь застосування: металургія машинобудування

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Встановлено основні параметри та умови стабільного технологічного процесу формування
прокату зі сплавів на основі алюмінію (Д16,В95, АМг5, АД35 та інші). Встановлено, що основними
технологічними параметрами стабільного процесу валкового лиття-прокатування є температура перегріву
розплаву, швидкість розливання та рівень розплаву в міжвалковому просторі. В роботі визначено вплив
різних параметрів подальшої термічної обробки на механічні властивості алюмінієвих сплавів, що
досліджувались (Д16, В95, АМг5, АД35). Результати проведених досліджень дозволяють знайти технічні
рішення здійснення практичної реалізації промислового процесу одержання якісного прокату з
високоміцних алюмінієвих сплавів методом валкової розливки з подальшою прокаткою та термічною
обробкою

Соціально-економічна спрямованість НТП: Збільшення обсягів виробництва, Економія
енергоресурсів, Економія матеріалів, Підвищення автоматизації виробничих процесів

Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Впроваджено

Практична реалізація НТП
Початок етапу:
Закінчення етапу:

Споживачі продукції:
Перспективні ринки:
Характер співробітництва з інвестором

Потрібний обсяг інвестицій, тис. грн.:
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