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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Розробка методів визначення раціональних параметрів валкових пресів для брикетування дрібнофракційних
матеріалів з використанням структурно-параметричного синтезу і аналізу

Назва роботи англійською:
Development of methods for determining rational parameters of roll presses for briquetting of fine-grained
materials using structural-parametric synthesis and analysis

Реферат українською:
 Проведено аналіз сучасних методів проектування механічного обладнання, які можуть бути застосовані для
розробки сучасного підходу до створення валкових пресів для виробництва нових типів сировинних
матеріалів в металургії. Сформульовано основні положення застосування структурно-параметричного
синтезу та аналізу до вирішення завдання пошуку раціональних конструкцій валкових пресів. Розроблена
ієрархічна структура декомпозиції валкових пресів. Сформований упорядкований масив даних,
конструктивних елементів валкових пресів, який дозволяє вирішувати задачі створення нових модифікацій
за модульним принципом. З використанням методології IDEF0, розроблена структурно-функціональна
модель процесу проектування валкового преса. Встановлено функціональні та інформаційні зв’язки між
етапами проектування валкових пресів, що реалізовує комплексний підхід до даного процесу. Реалізований
підхід до параметричного проектування деталей та вузлів валкового преса. Вперше, з використанням методу
дискретних елементів, розроблено метод структурно-параметричного моделювання процесу брикетування
дрібнофракційних сировинних матеріалів в осередку деформації валкового преса. На прикладі конкретних
дрібнофракційних матеріалів, що використовуються в металургії, досліджено зв'язок між технологічними та
енергосиловими параметрами процесу брикетування. Сформовані та реалізовані алгоритм та засоби для
структурно-параметричного синтезу та аналізу валкових пресів з використанням методу аналізу ієрархій.
Розроблено конструкцію валкового преса продуктивністю до 2 т/год та зусиллям до 500кН з консольним
розташуванням валків, який дозволяє швидко здійснювати зміну калібрування пресуючих поверхонь. Прес
побудований за модульним принципом та має розширені технологічні можливості.

Реферат англійською:
 An analysis of modern methods of mechanical equipment design, which can be applied to the development of a
modern approach to the creation of roll presses for the production of new types of raw materials in metallurgy,
has been carried out. The main provisions of the application of structural-parametric synthesis and analysis to the
solution of the task of finding rational designs of roll presses are formulated. The hierarchical structure of the
decomposition of roll presses has been developed. An organized array of data, structural elements of roll presses
has been formed, which allows solving the problems of creating new modifications according to the modular
principle. Using the IDEF0 methodology, a structural and functional model of the rolling press design process was
developed. Functional and information links between the design stages of roll presses have been established,
which implements a comprehensive approach to this process. Implemented approach to parametric design of roll
press parts and assemblies. For the first time, using the method of discrete elements, a method of structural-
parametric modeling of the process of briquetting of fine-fraction raw materials in the cell of deformation of the
roll press was developed. On the example of specific fine-fraction materials used in metallurgy, the relationship
between technological and energy parameters of the briquetting process was investigated. Formed and
implemented algorithm and tools for structural-parametric synthesis and analysis of roll presses using the method
of analysis of hierarchies. The construction of a roll press with a capacity of up to 2 t/h and a force of up to 500kN
with a cantilever arrangement of the rolls, which allows you to quickly change the calibration of the pressing
surfaces, has been developed. The press is built according to the modular principle and has advanced technological



capabilities.
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