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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Наукові та технологічні засади створення високопродуктивних ливарних процесів одержання литих
конструкцій з залізовуглецевих і кольорових сплавів та розробка концепції ливарних роторно-конвеєрних
комплексів

Назва роботи англійською:
Scientific and technological principles of creation of high-performance foundry processes for the cast
constructions production from iron-carbon and non-ferrous alloys and the concept development of foundry
rotary conveyor complexes

Реферат українською:
 В результаті виконання науково-дослідної роботи розроблено та створено наукові та технологічні засади
щодо інтенсифікації тепломасообміну у системі «метал-форма», впливу надлишкового тиску на
гідродинаміку руху рідкого металу у ливарній вакуумованій формі зі змінними теплофізичними
характеристиками незв’язаного дисперсного вогнетриву, температура якого регулюється за рахунок
використання газоподібних та рідких холодоагентів, динамічного та аеродинамічного конвективного
теплообміну, а також сучасні технології швидкісного виготовлення ливарних пінополістиролових моделей з
використанням високотемпературних рідких середовищ та струму високої частоти, що дало можливість
створити високошвидкісні технологічні ливарні процеси, які прийнятні до використання ливарних роторно-
конвеєрних комплексів (ЛРКК). Розроблено директивну технологію швидкісного виготовлення виливків з
різновидів сплавів, включаючи литі деталі ГТД за моделями, що газифікуються, під надлишковим
регульованим тиском на ЛРКК з обсягом виробництва 500-5000 тонн/рік, яка включає технології
швидкісного виготовлення ливарних пінополістиролових моделей та ливарних форм з використанням
нового покоління високотемпературних пінокерамічних фільтрів.

Реферат англійською:
 As a result of research work developed and created scientific and technological principles for intensification of
heat and mass transfer in the system "metal-form", the influence of excess pressure on the hydrodynamics of
liquid metal in a vacuum mold with variable thermophysical characteristics of unbound dispersed refractories. due
to the use of gaseous and liquid refrigerants, dynamic and aerodynamic convective heat transfer, as well as
modern technologies for high-speed production of foundry expanded polystyrene models using high-temperature
liquid media and high-frequency current, which made it possible to create high-speed technological foundry
processes that are acceptable for use in foundry rotor-conveyor complexes. The directive technology of high-
speed production of castings from varieties of alloys, including cast parts of gas turbine engines according to
gasified models, under excess regulated pressure on foundry rotary-conveyor complexes with a production
volume of 500-5000 tons / year, which includes high-speed casting technology molds using a new generation of
high-temperature foam filters.
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