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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Дослідження впливу параметрів знакозмінного деформування на напружено-деформований стан профілів
стрічкового типу

Назва роботи англійською:
Study of the influence of sign-changing deformation parameters on the stress-strain state of strip-type profiles

Реферат українською:
Розвинуто метод розрахунку енергосилових параметрів процесу знакозмінної деформації профілю
стрічкового типу у роликовому згино-розтягувальному пристрої з урахуванням геометричних розмірів
профілю і сил тертя на контакті профіль-ролик; розвинуто метод розрахунку напружено-деформованого
стану металу профілю стрічкового типу в процесі його знакозмінного деформування в згино-
розтягувальному пристрої, який враховує комплексний підхід до дослідження закономірностей розподілу
внутрішніх напружень по висоті профілю при його протяжці в згино-розтягувальному пристрої та після
знакозмінної деформації; розроблені і перевірені математичні моделі для розрахунку енергосилових
параметрів процесу і напружено-деформованого стану профілю стрічкового типу в процесі його
знакозмінного деформування в згино-розтягувальному пристрої; встановлено механізм виникнення
залишкових напружень, який обумовлено величиною пластичної деформації та неоднорідністю розподілу
залишкових напружень по висоті профілю; розроблено основні підходи до проєктування технологічних
параметрів процесу знакозмінної деформації профілів стрічкового типу в згино-розтягувальному пристрої.

Реферат англійською:
A method was developed for calculating the energy-power parameters of the process of alternating deformation of
a strip-type profile in a roller bending-tensile device, taking into account the geometric dimensions of the profile
and the friction forces at the profile-roller contact; a method for calculating the stress-strain state of a strip-type
profile metal during its alternating deformation in a bending-tensile device has been developed, which takes into
account a comprehensive approach to studying the patterns of distribution of internal stresses along the height of
the profile during its stretching in a bending-tensile device and after alternating deformation;mathematical models
have been developed and tested for calculating the energy-force parameters of the process and the stress-strain
state of a strip-type profile during its alternating deformation in a bending-tensile device;the mechanism of
residual stress occurrence has been established, which is determined by the magnitude of plastic deformation and
the inhomogeneity of the distribution of residual stresses along the profile height;the main approaches to
designing technological parameters of the process of alternating deformation of strip-type profiles in a bending-
tensile device have been developed.
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