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технологій штампування точних та якісних порожнистих деталей та заготовок із нових матеріалів.
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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Створення та дослідження нових маловідхідних технологій штампування порожнистих деталей на основі
комбінування процесів видавлювання і розділення.

Назва роботи англійською:
Development and investigation of new low-waste technologies hollow stamping parts based on a combination of
extrusion and separation processes.

Реферат українською:
Об'єкт дослідження - технологічні процеси і штампове оснащення для маловідхідного виготовлення
порожнистих деталей типу гладких втулок і кілець за допомогою комбінування операцій видавлювання і
розділення. Методи дослідження - в основу теоретичних досліджень покладені енергетичний метод
верхньої оцінки і метод скінчених елементів. Експериментальні дослідження проводились із використанням
методу фізичного моделювання і тензометрії для виміру технологічних зусиль і методу координатних сіток
для встановлення деформаційного стану заготовок. Теоретичні і практичні результати - отримані
розрахункові залежності що дозволяють описувати деформаційний режим процесів маловідхідного
штампування порожнистих деталей, розроблені практичні рекомендації з розрахунку енергосилових
параметрів процесів штампування деталей типу гладких втулок та кілець, запропоновані й випробувані нові
способи і схеми штампового оснащення для отримання заготовок типу втулок та кілець. Новизна - вперше
встановлено вплив форми заготовки при наскрізному прошиванні на якість її формозміни. Вперше
встановлена залежність між формозміною фланця при радіальному видавлюванні та якістю кільця яке
отримується пробиванням фланця. Вперше встановлені залежності параметрів формозмінення заготовки
при осадженні на плиті із отвором перед наскрізним прошиванням від геометричних параметрів плит для
осадження. Ефективність впровадження - результати роботи дозволяють розширити номенклатуру й
забезпечити економію матеріальних ресурсів при виготовленні порожнистих деталей. Область застосування
- кування, пресування, штампування.

Реферат англійською:
Object of research - the technological processes and press tools for low-waste manufacturing of hollow parts as
rings and sleeves based on combining the operations division and extrusion. Methods of research - the basis of
theoretical studies put the energy method of upper bound and finite element method. Experimental studies were
conducted using the method of physical modeling and strain gauges for measuring technological effort and the
method of coordinate grids to determine the strain state of preparations. Theoretical and practical results -
obtained calculated dependencies allow to describe the deformation mode of the processes forming the hollow
parts, developed practical recommendations for calculation of the energy-power parameters of the processes
forming the hollow parts as rings and sleeves, are proposed and tested new ways and schemes of tooling to
produce hollow billets as rings and sleeves. Novelty - first established influence billet form during piercing on
quality forming. The first time determined the dependence between the radial flange forming and quality ring
obtained by piercing flange. The first time defined dependence the parameters of the billet deformation during
upsetting on the plate with a hole befor the billet piercing from the geometric parameters of plates for upsetting.
Efficiency of introduction - results will expand the range and provide savings of material resources in the
production of hollow parts. Scope - forging, pressing, stamping.

Індекс УДК: 621.789, 621.785.616

Коди тематичних рубрик: 55.21.15
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Математичні моделі та практичні рекомендації з удосконалення процесів
маловідхідного штампування порожнистих деталей та заготовок типу гладких втулок і кілець із суцільних
заготовок на основі комбінування процесів формозмінення та розділення, а також схеми штампового
оснащення.

Назва НТП англійською: Mathematical models and practical recommendations for improving of low-waste
and waste-free forming processes of hollow parts and billets like rings and sleeves from solid billets based on
combining forming and separating processes also tools schemes.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: нормативно-технічна документація

Галузь застосування: Кування, пресування, штампування.

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Розроблено комплекс математичних та чисельних моделей силового режиму та
деформованого стану заготовки в процесах наскрізного прошивання, радіального видавлювання та
пробивання фланцю, радіально-прямого видавлювання із роздачею порожнистих деталей типу втулок та
кілець. Розроблено схеми штампового оснащення та запропоновані нові технології видавлювання
порожнистих деталей із змінною товщиною стінки на основі маловідхідних способів штампування.

Соціально-економічна спрямованість НТП:
Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Не впроваджено
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