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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Розробка і дослідження технологічних процесів точного об’ємного штампування складнопрофільованих
деталей відповідального призначення на основі нових способів видавлювання.

Назва роботи англійською:
Development and research of technological in precision processes with complex profiled parts for responsible
purposes based on new methods of extrusion.

Реферат українською:
 Об'єкт дослідження - ресурсозберігаючі технологічні процеси точного об’ємного штампування
складнопрофільованих деталей відповідального призначення. Мета роботи - підвищення ефективності та
розширення можливостей технологій виготовлення деталей відповідального призначення на основі нових
способів видавлювання. Проведено огляд основних напрямків розвитку технологій об'ємного
формоутворення, зокрема точного об’ємного штампування видавлюванням. Систематизовано інформацію по
існуючим та новим способам об’ємного деформування складно-профільованих деталей. Розглянуто
вітчизняні та зарубіжні матеріали по процесам комбінованого та бічного видавлювання для штампування
складнопрофільованих деталей відповідального призначення. Проведено огляд сучасних існуючих рішень
задач об'ємного пластичного деформування на основі аналітичних, експериментально-аналітичних методів
досліджень та методу скінченних елементів. Розглянуто існуючі конфігурації оснащення для точного
об'ємного штампування видавлюванням деталей складної форми. Галузь застосування - обробка металів
тиском, точне холодне об'ємне штампування.

Реферат англійською:
 The object of research - resource-saving technological processes of accurate three-dimensional stamping of
complex parts of responsible purpose. The purpose of the work is to increase the efficiency and expand the
capabilities of technologies for the manufacture of parts for critical purposes on the basis of new methods of
extrusion. The review of the main directions of development of technologies of volume forming, in particular exact
volume stamping by extrusion is carried out. The information on existing and new methods of volume deformation
of complex-profiled parts is systematized. Domestic and foreign materials on the processes of combined and
lateral extrusion for stamping of complex profiled parts for responsible purposes are considered. The review of
modern existing solutions of problems of volume plastic deformation on the basis of analytical, experimental-
analytical research methods and the finite element method is carried out. The existing configurations of
equipment for exact volume stamping by extrusion of details of a difficult form are considered. Scope - metal
forming, precision cold forging.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Систематизація інформації по існуючим та новим способам об’ємного
деформування складно-профільованих деталей. Огляд сучасних існуючих рішень задач об'ємного
пластичного деформування на основі аналітичних, експериментально-аналітичних методів досліджень та
методу скінченних елементів. Огляд існуючих конфігурації оснащення для точного об'ємного штампування
видавлюванням деталей складної форми.

Назва НТП англійською: Systematization of information on existing and new methods of volumetric
deformation of complex-profiled parts. Review of modern existing solutions of problems of volume plastic
deformation based on analytical, experimental-analytical research methods and the finite element method.
Overview of existing equipment configurations for precision bulk stamping by extruding parts of complex shape.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Економія енергоресурсів, економія матеріалів, збільшення продуктивності праці.

Галузь застосування: Холодне штампування та гнуття. Кування, пресування, штампування,
профілювання; порошкова металургія.

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Проведено огляд основних напрямків розвитку технологій об'ємного формоутворення,
зокрема точного об’ємного штампування видавлюванням. Систематизовано інформацію по існуючим та
новим способам об’ємного деформування складно-профільованих деталей. Розглянуто вітчизняні та
зарубіжні матеріали по процесам комбінованого та бічного видавлювання для штампування
складнопрофільованих деталей відповідального призначення. Проведено огляд сучасних існуючих рішень
задач об'ємного пластичного деформування на основі аналітичних, експериментально-аналітичних методів
досліджень та методу скінченних елементів. Розглянуто існуючі конфігурації оснащення для точного
об'ємного штампування видавлюванням деталей складної форми.

Соціально-економічна спрямованість НТП: Збільшення обсягів виробництва, Економія
енергоресурсів, Економія матеріалів, Зменшення зносу обладнання
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Практична реалізація НТП
Початок етапу: 09.2024
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