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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Удосконалення технологічних процесів гарячої прокатки та кування крупних заготовок відповідального
призначення на основі розробки нових технічних рішень та розвитку систем автоматизованого розрахунку і
проектування.

Назва роботи англійською:
Improvement of technological processes of hot rolling and forging of large pieces of responsible destination
through the development of new technical solutions and development of computer-aided analysis and design.

Реферат українською:
Об'єкт дослідження - технології й устаткування процесів гарячої прокатки й кування великих заготовок
відповідального призначення. Методи дослідження - математичне моделювання напружено-деформованого
стану металу й основних показників якості, експериментальні дослідження, а також розробка практичних
рекомендацій з удосконалювання й програмних засобів з автоматизованого проектування технологій і
встаткування процесів гарячої прокатки й кування великих заготовок відповідального призначення.
Теоретичні й практичні результати - на основі кінцево-різнецевих и кінцево-елементних підходів
розроблено комплекс чисельних математичних моделей локальних і інтегральних характеристик
напружено-деформованого стану металу при гарячій прокатці і куванні великих заготовок, достатній ступінь
ймовірності яких підтверджено експериментально. З використанням даних математичних моделей у якості
цільових функцій сформульовані і вирішені програмно задачі з автоматизованого проектування і розробки
практичних рекомендацій з удосконалення технологій та обладнання процесів гарячої прокатки і куванні
великих заготовок відповідального призначення. Новизна - з використанням чисельних підходів одержали
подальший розвиток методи розрахунку напружено-деформованого стану й основних показників якості при
гарячій прокатці й куванні великих заготовок. Кількісно і якісно описаний вплив вихідних технологічних і
конструктивних параметрів даних процесів, сформульовані і вирішені задачі з автоматизованого
проектування і удосконалення. Ефективність впровадження - результати роботи дозволяють розширити
сортамент, підвищити якість великих заготівель, одержуваних при гарячій прокатці й куванні. Галузь
застосування - технології й обладнання з виробництва великих заготовок із використанням процесів гарячої
прокатки й кування.

Реферат англійською:
Object of research - technologies and the equipment of processes hot proskating rinks and a smithery of large
preparations of responsible appointment. Research methods - mathematical modeling of the is intense-deformed
condition of metal and the basic indicators of quality, experimental researches, and also working out of practical
recommendations about perfection and software on the automated designing of technologies and the equipment
of processes hot rolling rinks and a smithery of large preparations of responsible appointment. Theoretical and
practical results - based on the finite-difference and finite-element approach, a set numerical mathematical
models of local and integral characteristics of the stress-strainstate metal during hot rolling and forging of large
workpieces, a sufficient degree of accuracy has been confirmed experimentally. Using the data of mathematical
models as the objective functions are formulated and solved the problem of software for automated design and
development of practical recommendations for improving the technology and equipment of hot rolling and forging
blanks large critical applications. Novelty - with the use of numerical methods further developed methods for
calculating thestress-strain state and the main quality indicators during hot rolling and forging of large
workpieces. Quantitatively also influence initial technological and design data of the given processes is
qualitatively described. Efficiency of introduction - results of work allow to expand an assortment, to raise quality
of large preparations received at hot a proskating rink and a smithery.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Математичні моделі і програмні засоби з автоматизованого розрахунку і
проектування, а також практичні рекомендації з удосконалення технологій і обладнання процесів гарячої
прокатки і кування великих заготовок відповідального призначення.

Назва НТП англійською: Mathematical models and software tools for automated calculation and design, as
well as practical recommendations for improving the technology and equipment of hot rolling and forging blanks
large critical applications.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати:
Галузь застосування: Виробництво інших готових металевих виробів

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: На основі кінцево-різнецевих і кінцево-елементних підходів розроблено комплекс чисельних
математичних моделей локальних і інтегральних характеристик напружено-деформованого стану металу
при гарячій прокатці і куванні великих заготовок, достатній ступінь ймовірності яких підтверджено
експериментально. З використанням даних математичних моделей у якості цільових функцій сформульовані
і вирішені програмно задачі з автоматизованого проектування і розробки практичних рекомендацій з
удосконалення технологій та обладнання процесів гарячої прокатки і куванні великих заготовок
відповідального призначення.

Соціально-економічна спрямованість НТП:
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Практична реалізація НТП
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Перспективні ринки: Україна
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Завгородний, А. С. Зеленский // Ресурсозберігаючі технології виробництва та обробки тиском матеріалів у
машинобудуванні : зб. наук. пр. - Луганськ : СНУ ім. В. Даля, 2011. - № 1 (12). - С. 258-266. 8. Уточнение
математической модели работы систем автоматизированного регулирования широкополосных станов
горячей прокатки / А. В. Сатонин, С. С. Настоящая, А. С. Картавенко, П. Л. Жуков // Ресурсозберігаючі
технології виробництва та обробки тиском матеріалів у машинобудуванні : зб. наук. пр. - Луганськ : СНУ ім. В.
Даля, 2011. - № 1 (12). - С. 278-285. 9. Сатонин А. В. Исследование напряженно-деформированного состояния
метала при горячей прокатке относительно тонких полос / А. В. Сатонин, С. С. Настоящая, В. А.
Переходченко // Обработка материалов давлением : сб. науч. тр. Краматорск : ДГМА, 2011. - № 3 (28). - С. 23-
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