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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Створення та дослідження ресурсозберігаючих технологічних процесів кування і штампування на основі
використання нових методів розрахунку.

Назва роботи англійською:
Development and research resource-saving technological processes of the open die and closed die forging based
on the application new calculation methods.

Реферат українською:
Об'єкт дослідження - ресурсозберігаючі технологічні процеси та оснащення для пластичного деформування
і виготовлення деталей на основі нових методів розрахунку. Мета роботи - підвищення ефективності та
розширення можливостей технологій виготовлення деталей і заготовок за рахунок використання нових схем
деформування з комбінованим пластичним перебігом металу під час пластичної деформації на основі нових
методів розрахунку. Проведено ряд теоретичних та експериментальних досліджень, що спрямовані на
визначення деформовності в процесах кування та штампування, деформованого та напружено-
деформованого стану заготовок при куванні, ресурсу пластичності в процесах холодного видавлювання та
комплекс досліджень з вимірювання сил контактного тертя безпосередньо в процесі пластичного
деформування. Експериментальним дослідження методом координатних сіток оцінено закономірності
формування зон пластичної течії і розподілу ступеня деформації в заготівлі в процесах кування та
штампування. Проведено комплекс досліджень з вимірювання сил контактного тертя безпосередньо в
процесі пластичного деформування. Розроблено новий вид пристроїв – вимірювачів сил тертя, що сприяють
розширенню діапазону вимірюваних параметрів, що характеризують умови деформування. Узагальнені
особливості розробки технологічного процесу та методики проектування процесів штампування та кування.
Дані рекомендації з технологічного проектування розглянутих процесів. Галузь застосування - обробка
металів тиском, кування великих поковок, точна холодна об'ємна штампування.

Реферат англійською:
The object of research is resource-saving technological processes and equipment for plastic deformation and
manufacturing of parts based on new calculation methods. The purpose of the work is to increase the efficiency
and expansion of the possibilities of manufacturing technologies for parts and blanks by using new deformation
schemes with the combined plastic flow of metal during plastic deformation on the basis of new calculation
methods. A number of experimental researches are conducted, aimed at determining the deformability in the
processes of cold and hot deformation, deformed and stress-deformed state of blanks during forging, plasticity
resource in the processes of cold extrusion and a complex of studies on measuring the forces of contact friction
directly in the process of plastic. Experimental study by the method of coordinate grids evaluated the regularities
of formation of zones of plastic flow and distribution of the degree of deformation in the workpiece in the forging
and stamping processes. The complex of researches on measuring of friction forces directly in the process of
plastic deformation is carried out. A new type of devices - friction force gauges, which contribute to the expansion
of the range of measured parameters characterizing deformation conditions, has been developed. The peculiarities
of technological process development and methods of designing stamping and forging processes are generalized.
Recommendations for technological design of the considered processes are given. Scope - metal forming, forging,
large forgings, precision cold forging.

Індекс УДК: 621.73.01, 621.73.003.1

Коди тематичних рубрик: 55.16.01

Керівники роботи



Власне Прізвище Ім'я По-батькові:Алієв Іграмотдін Сєражутдінович

Науковий ступінь: д. т. н.

Вчене звання: професор

Ідентифікатор ORCID ID:
Додаткова інформація:



VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Теоретичне дослідження нових та удосконалених існуючих
ресурсозберігаючих процесів кування та штампування на основі використання сучасних методів
моделювання. Класифікації процесів штампування та кування. Розробка та виготовлення універсального
оснащення з експериментальним дослідженням процесів кування та штампування та для безпосереднього
вимірювання сил контактного тертя.

Назва НТП англійською: Theoretical research of new and improved existing resource-saving forging and
stamping processes based on the use of modern modeling methods. Classifications of stamping and forging
processes. Development and manufacture of universal equipment with experimental study of forging and stamping
processes and for direct measurement of contact friction forces.

НТП, яку передбачалося створити:
Причини, через які НТП не було створено:
Отримані результати: Патенти, статті.

Галузь застосування: Кування, штампування.

Реєстраційний номер картки технології:
Опис НТП: Проведено ряд теоретичних та експериментальних досліджень, що спрямовані на визначення
деформовності в процесах кування та штампування, деформованого та напружено-деформованого стану
заготовок при куванні, ресурсу пластичності в процесах холодного видавлювання та комплекс досліджень з
вимірювання сил контактного тертя безпосередньо в процесі пластичного деформування.
Експериментальним дослідження методом координатних сіток оцінено закономірності формування зон
пластичної течії і розподілу ступеня деформації в заготівлі в процесах кування та штампування. Проведено
комплекс досліджень з вимірювання сил контактного тертя безпосередньо в процесі пластичного
деформування. Розроблено новий вид пристроїв – вимірювачів сил тертя, що сприяють розширенню
діапазону вимірюваних параметрів, що характеризують умови деформування. Узагальнені особливості
розробки технологічного процесу та методики проектування процесів штампування та кування. Дані
рекомендації з технологічного проектування розглянутих процесів.

Соціально-економічна спрямованість НТП: Поліпшення стану навколишнього середовища,
Економія енергоресурсів, Економія матеріалів, Підвищення продуктивності праці

Вплив НТП на довкілля:
Впровадження НТП: Впроваджено

Практична реалізація НТП
Початок етапу: 01.2020

Закінчення етапу: 12.2020

Споживачі продукції: Вища освіта, машинобудівні підприємства.

Перспективні ринки: Україна
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(д. т. н.)

Калюжний Володимир Леонідович
(д. т. н., 05.03.05)

Картамишев Дмитро Олександрович

Корденко Марія Юріївна

Кузенко Олеся Анатоліївна

Левченко Володимир Миколайович
(к. т. н., 05.03.05)

Малій Христина Василівна
(к. т. н.)

Марков Олег Євгенійович
(д. т. н., 05.03.05)

Маркова Марина Олександрівна
(к. т. н.)

Самоглядов Антон Діамидович

Семіошко Яна Олександрівна

Таган Любов Вікторівна
(к. т. н.)

Чучин Олег Володимирович
(к. т. н.)

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 
Малій Х.В.

Телефон   +38 (062) 641-67-20

Реєстратор  



Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності


