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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Штампові сталі для гарячого деформування кольорових металів та сплавів з підвищеними експлуатаційними
властивостями

Назва роботи англійською:
Die steels for hot deformation of non-ferrous metals and alloys with high performance properties

Реферат українською:
 ЕЛЕКТРОШЛАКОВИЙ ПЕРЕПЛАВ, СТАЛЬ, ТЕРМІЧНА ОБРОБКА, ТЕМПЕРАТУРА, СТРУКТУРА, ФАЗА, ФІЗИКО-
МЕХАНІЧНІ ВЛАСТИВОСТІ, ІНСТРУМЕНТ. Економічна ефективність процесів формоутворення методом
гарячого пресування заготовок кольорових металів та їх сплавів визначається стійкістю робочого
інструмента. В залежності від марки деформованого сплаву, температури розігріву поверхневі шари можуть
змінюватись від достатньо помірних (400 – 600 °С) до високих (600 – 950 °С) температур. При робочих
температурах до 600 °С задовільна стійкість інструмента у багатьох випадках забезпечується при
використанні традиційних штампових сталей на базі α-твердого розчину з карбідним зміцненням. При
температурі більше за 600 °С в процесі експлуатації інструмент із-за низької теплостійкої сталі феритного
класу виходить з ладу. Типовими представниками цих сталей є сталі 3Х2В8Ф, 3Х3М3Ф, 4Х4ВМФС, 5Х3В3МФ
та інші. Додаткове введення легуючого елементу (нікелю) у сталь на феритній основі зумовлює зниження
критичної точки А3. При розширенні області γ-Fe модифікації в сталі у вихідному стані і при нагріванні її до
температур, за якими відбувається α → γ перетворення, зберігається аустенітна структура впродовж усього
періоду високотемпературної експлуатації штампового інструмента до 950 °С. Такі сталі отримали назву –
сталі з регулюванням аустенітного перетворення при експлуатації (РАПЕ). При традиційному підходу до
підвищення теплостійкості штампових сталей на феритної основі підвищують температур фазових
перетворень. В цьому полягає головна відмінність підходу до легованих теплостійких штампових сталей на
феритної основі зі сталями з РАПЕ. В роботі було досліджено фазовий склад, кристалічна структура та
визначення механічних властивостей сталі з РАПЕ 4Х3Н5М3Ф та 4Х4Н5М4Ф2 в литому та кованому станах
при розробці режимів термічної обробки.

Реферат англійською:
 The economic efficiency of the hot pressing of non-ferrous metal blanks and their alloys is determined by the
stability of the working tool. Depending on the brand of deformed alloy, the heating temperature of the surface
layers can vary from fairly moderate (400-600 °C) to high (600-950 °C) temperatures. At operating temperatures
up to 600 °C, satisfactory stability of the tool is ensured in many cases when using traditional stamping steels
based on α-hard solution with carbide strengthening. At a temperature of more than 600 °C during operation, the
tool fails due to the low heat-resistant steel of the ferrite class. Typical representatives of these steels are steels
3Х2В8Ф, 3Х3М3Ф, 4Х4ВМФС, 5Х3В3МФ and others. The additional introduction of an alloying element (nickel)
into the steel on a ferritic basis causes a decrease in the critical point A3. When expanding the region of γ-Fe
modification in the steel in its initial state and when it is heated to the temperatures at which the α → γ transformation
occurs, the austenite structure is preserved throughout the entire period of high-temperature operation of the
stamping tool up to 950 °C. Such steels were named - steels with regulation of austenitic transformation during
operation (RAPE). In the traditional approach to increasing the heat resistance of stamp steels on a ferrite basis,
the temperatures of phase transformations are increased. This is the main difference between the approach to
alloyed heat-resistant stamping steels on a ferritic basis and steels from RAPE. In the work, the phase composition,
crystal structure and determination of mechanical properties of RAPE steel 4Kh3N5M3F and 4Kh4N5M4F2 in the
cast and forged states during the development of heat treatment modes were investigated.
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Дьомін Микола Антонович

Кальник Ольга Володимирівна

Кирилюк Євгенія Сергіївна
(к. т. н.)

Кирилюк Степан Федорович

Кондратенко Вікторія Станіславівна

Косарев Петро Сергійович

Лукашенко Володимир Олександрович

Лукянчук Василь Володимирович

Назаренко Володимир Андрійович
(к.т.н., ст.н.с.)

Орел Ганна Григорівна

Пилипенко Наталя Михайлівна

Попков Володимир Сергійович

Радченко Олександр Кузьмич
(д.т.н., пров.н.с., 05.02.01)

Сидорчук Олег Миколайович
(к.т.н., ст.н.с.)

Сідаков Олександр Михайлович

Сіренко Ірина Геннадіївна

Ткаченко Валентина Анатоліївна

Ткаченко Ольга Степанівна

Чорноштан Галина Томашівна



Відповідальний за підготовку
облікових документів

 
Миронюк Денис Валерійович

Телефон  

Реєстратор   Юрченко Тетяна Анатоліївна 

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності

Юрченко Тетяна Анатоліївна 


