
Облікова картка ДіР

I. Загальні відомості
Державний обліковий номер: 0217U003291

Державний реєстраційний номер: 0115U003122

Особливі позначки: відкрита

Дата реєстрації: 03-02-2017

II. Етап виконання ДіР
Номер етапу: 2
Назва етапу: Підвищення енергоефективності процесів механічної обробки за рахунок параметричної
оптимiзацiї параметрів технологічної системи важких і унікальних верстатів різних груп.

Початок етапу: 01.2016

Закінчення етапу: 12.2016

Вид звітного документа: Остаточний звіт

III. Відомості про виконавця ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Донбаська державна
машинобудівна академія

Код за ЄДРПОУ: 02070789

Місцезнаходження:
Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Розмір організації:
Телефон: (0626) 41-69-42, 41-63-15

IV. Відомості про співвиконавців ДіР



V. Відомості про замовника ДіР
Повне найменування юридичної особи (або ПІБ фізичної особи): Міністерство освіти і науки
України

Код за ЄДРПОУ: 38621185

Місцезнаходження: просп. Перемоги, 10, м. Київ, Київська обл., 01135, Україна

Форма власності:
Сфера управління: Кабінет Міністрів України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Розмір організації:
Телефон: 380444813221, 380444814763

VI. Джерела, напрями та обсяги фінансування ДіР
Підстава для проведення ДіР: 34 - договір (замовлення) з центральним органом виконавчої влади,
академією наук (головними розпорядниками бюджетних коштів на проведення НДДКР)

Напрям фінансування:  2.2 - прикладні дослідження і розробки

Джерела фінансування

7713 - кошти держбюджету

Код програмної класифікації видатків і кредитування (КПКВК): 2201040

Фактичний обсяг фінансування (тис. грн.): 191.525



VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Підвищення енергоефективності процесів механообробки на основі багатокритеріальної оптимізації
параметрів технологічних систем важкого машинобудування.

Назва роботи англійською:
Increase of the Energy Efficiency of Machining Processes Based on Multi-Objective Optimization of Parameters of
Technological Systems of Heavy Machinery.

Реферат українською:
Об'єкт дослідження - енергоефективні процеси механічної обробки на важких та унікальних верстатах
різних груп в умовах важкого машино- та верстатобудування й енергетичної галузі. Методи дослідження -
математичне моделювання динамічних процесів у технологічних систем важких і унікальних верстатів
різних груп; експериментальні дослідження процесів різання на важких верстатах; багатокритеріальна
оптимізація процесів механічної обробки деталей важкого машинобудування; методи теорії проектування
різальних інструментів. Теоретичні і практичні результати - вирішена частина важливої науково-практичної
задачі підвищення енергоефективності процесів механічної обробки деталей на важких та унікальних
верстатах різних груп, яка полягає у розробці моделей та програмно-математичного комплексу для
багатокритеріальної оптимізації параметрів технологічних систем важкого машинобудування за критерієм
енергоефективності процесів механообробки та система інструментів для енергоефективної механообробки
на важких верстатах. Новизна - на основі аналітичних та експериментальних досліджень сформульовані
загальні наукові підходи до формування структури оптимізаційної математичної моделі для визначення
енергоефективних технологічних параметрів обробки деталей важкого машинобудування; в якості цільової
функції моделі енергоефективності процесу різання запропонована функція мінімуму питомої
енергоємності різання та запропоновані обмеження для цільової функції, в тому числі обмеження щодо
витрат твердого сплаву та часу роботи двигуна приводу головного руху верстатів на холостому ході.
Ефективність впровадження - за допомогою запропонованих математичних моделей функції
енергоефективності, програмно-математичного комплексу для багатокритеріальної оптимізації параметрів
технологічних систем важкого машинобудування за критерієм енергоефективності процесів механообробки,
системі інструментів для енергоефективної механообробки на важких верстатах обґрунтована можливість
підвищення продуктивності та зниження собівартості обробки на важких верстатах різних груп. Галузь
застосування - підготовка магістрів, аспірантів, технології і устаткування для механічної обробки на важких
токарно-карусельних, фрезерних і розточувальних верстатах.

Реферат англійською:
The object of study - energy-efficient processes of mechanical processing of heavy and unique machines for
various groups in the heavy engineering and machine tool industry and the energy industry. Methods issledovaniy
- mathematical modeling of dynamic processes in technological systems heavy and unique machines for different
groups; experimental studies of cutting processes on heavy machines; multi-objective optimization of machining
parts heavy machinery; methods of the theory of designing cutting tools. Theoretical and practical results - solved
part of the important scientific-practical problem of increase of efficiency of processes of machining parts of
heavy and unique machine tools of various groups, which is the development of models and software and
mathematical complex for multi-objective optimization of parameters of technological systems of heavy machinery
on the criterion of efficiency of the machining process and system of tools for the efficient machining of heavy
machines. The novelty is based on analytical and experimental studies to formulate overall scientific approaches to
formation of structure optimization mathematical model to determine energy-efficient technological parameters
of machining heavy engineering and target features models the efficiency of the cutting process, the proposed



function of the minimum specific energy intensity of cutting and the proposed constraints for the objective
function, including the restrictions on the consumption of hard alloy and the time of operation of the engine of the
main drive machine at idle. The effectiveness of the implementation using mathematical models, function, energy
efficiency, software and mathematical complex for multi-objective optimization of parameters of technological
systems of heavy machinery on the criterion of efficiency of the machining process, tool systems for energy
efficient machining on heavy machines the possibility of increasing productivity and reducing the cost of
processing on heavy machines for various groups. Application field - preparation of graduate students, technology
and equipment for machining heavy turning, boring, milling and boring machines.
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VIII. Наукова (науково-технічна) продукція (НТП)
Назва НТП українською: Моделі багатокритеріальної оптимізації та програмно-математичний
комплекс для багатокритеріальної оптимізації параметрів технологічних систем важкого машинобудування
за критерієм енергоефективності процесів механообробки. Система інструментів для енергоефективної
механообробки на важких верстатах

Назва НТП англійською: A model of multicriteria optimization and mathematical complex for multi-
objective optimization of parameters of technological systems of heavy machinery on the criterion of efficiency of
the machining process. System tools for efficient machining on heavy machines
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верстатів. Програмно-математичний комплекс для багатокритеріальної оптимізації параметрів
технологічних систем важкого машинобудування за критерієм енергоефективності процесів механообробки.
Система інструментів для енергоефективної механообробки на важких верстатах
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