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VII. Відомості про ДіР
Назва роботи українською:
Розробка наукових та технологічних основ виготовлення екологічно-безпечних комбінованих ливарних
форм та стрижнів

Назва роботи англійською:
Development of scientific and technological bases of production environmentally safe combined casting molds and
rods

Реферат українською:
У роботі досліджено можливість виготовлення комбінованих ливарних форм та стрижнів, структурованих за
методом паро-мікрохвильового затвердіння (ПМЗ-процес), використання заморожених моделей виливків з
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сумішей, можливість гідрорегенерації відпрацьованих формувально-стрижневих сумішей та використання їх
у якості шихтових матеріалів для виробництва натрієвої силікат-брили; визначено раціональні умови
заморожених та плакованих сумішей для їх сумісного застосування, досліджено вплив ливарних форм на
якість виливків з бронзи та високолегованих хромо-нікелевах сталей. Реалізація проекту забезпечує
комплексне вирішення актуальних санітарно-екологічних проблем ливарного виробництва без залучення
значних капіталомістких витрат на модернізацію наявної матеріально-технічної бази підприємств України.
Водночас запропонований підхід дозволяє практично повністю відмовитися від імпортованих складників
органічного походження на користь вітчизняних неорганічних сполучних матеріалів, практично до нуля
скоротити рівень токсичних викидів у повітря, грунт та воду, забезпечує практично безвідходне виробництво
ливарних форм та стрижнів, знижує енергоємність процесу та час виготовлення виливків.

Реферат англійською:
The thesis investigates the feasibility of producing combined molds and cores structured by the steam-microwave
curing method (SMC process), alongside the application of frozen casting patterns made of sand-water mixtures to
manufacture solid-block self-contained molds. The technological properties of frozen sand-water mixtures and
the impact of environmental factors on their performance were thoroughly analyzed. Furthermore, the study
evaluates the potential for hydro-regeneration of spent molding and core sands, as well as their subsequent
utilization as charge materials for sodium silicate lump production. Rational conditions for both frozen and resin-
coated sands were established to ensure their effective joint application. Additionally, the influence of molds on
the quality of castings made of bronze and high-alloy chromium-nickel steels was determined.The implementation
of the project provides a comprehensive solution to urgent health, safety, and environmental challenges within the
foundry industry without requiring high capital expenditure for upgrading the existing material and technical
infrastructure of Ukrainian enterprises. Concurrently, the proposed approach allows for the near-complete
elimination of imported organic components in favor of domestic inorganic binders. It reduces toxic emissions
into the air, soil, and water practically to zero, ensures near-zero-waste production of molds and cores, and
decreases both the energy intensity of the process and the casting cycle time.
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