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1. Розробка технології зварювання тертям сплавів алюмінію із сталлю та міддю.

2. Development of friction welding technology of aluminium alloys to steel and copper.

Реферат:
1. Дисертацію присвячено визначенню ефективного термодеформаційного циклу зварювання тертям
різнорідних матеріалів, які вступають при нагріві у хімічну взаємодію, та розробці технологій зварювання
тертям алюмінію та його сплавів із сталлю та міддю. Експериментально встановлено, що при зварюванні
алюмінію із сталлю та міддю внаслідок зміщення поверхні тертя в алюмінієву заготовку утворюються дві
границі розділу і утруднюється витіснення із зони зварювання інтерметалідного прошарку. Показано, що
деформаційний вплив значно інтенсифікує дифузійні процеси в зоні контакту, тому умови мінімізації
інтерметалідного прошарку визначаються часом стадії нагріву, величиною і швидкістю деформації при
проковці. Встановлено, що при проковці, яка здійснюється на стадії гальмування обертання, забезпечується
інтенсифікація деформації зсуву по поверхні початкового контакту. Доведено, що за рахунок оптимізації
динаміки гальмування створюється можливість формування якісних з'єднань без суцільного
інтерметалідного прошарку.



2. The thesis is devoted to definition of effective thermodeformation cycle of friction welding of dissimilar
materials, which enter at heating in chemical interaction, and elaboration of friction welding technologies of
aluminium and its alloys to steel and copper. Is experimentally established that at welding aluminium to steel and
copper owing to displacement of a friction plane in aluminium specimen two borders are formed in a welding
zone. The replacement of a friction plane from the interface affects on removing of intermetallic layer from a joint.
It was shown that deformation is significantly intensify diffusion in a zone of contact, therefore conditions for
minimisation intermetallic layer thickness are determined by heating time and deformation rate at upsetting. It
was established that a shift deformation on a surface of initial contact is intensified during upsetting which carry
out at deceleration stage of rotation. Is proved, that optimisation of deceleration time creates the opportunity
offormation of high quality welds without continuous intermetallic layer.
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