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Тема дисертації:
1. Фізико-металургійні особливості та технологія дугового зварювання у воді низьколегованих сталей

2. Physical-metallurgical peculiarities and technology of arc welding of low alloyed steels in water

Реферат:
1. Дисертація присвячена вивченню особливостей впливу водного середовища на фізико-металургійні
закономірності протікання процесу дугового зварювання та розробці на цій основі теоретичних основ та
науково обґрунтованого комплексу металургійних та технологічних заходів забезпечення якості зварних
з'єднань маловуглецевих на низьколегованих сталей з міцністю до 600 МПа. Визначено умови стабільного
горіння дуги у водному середовищі при підвищеному тиску. Розвинено уявлення про механізм утворення
пор водневого походження і встановлено закономірності впливу умов зварювання на щільність металу шва.
Встановлено методи керування структурою і властивостями металу швів, виконаних під водою, та принципи
їх легування для зварювання сталей, схильних до утворення холодних тріщин у ЗТВ. Вивчено якісний і
кількісний вплив структурного та водневого факторів, які визначають підвищену схильність зварних з'єднань
до пришовних тріщин в екстремальних умовах підводного зварювання. Розроблено комплекс металургійних
та технологічних методів забезпечення якості зварних з'єднань низьколегованих сталей підвищеної міцності,



принципи побудови електродних матеріалів нового покоління та приклади їх реалізації.

2. The thesis is devoted to studying of features of influence of the water environment on physical-metallurgical
mechanism of the arc welding process and development on this basis of the theoretical fundamentals and
scientifically proved complex of the metallurgical and technological measures of maintenance of quality of the
low-carbon and low-alloyed steels welded joints with strength up to 600 MPa. Conditions of the stable arc burning
in the water environment are certain at the increased pressure. Idea about the mechanism of the porosity
formation of a hydrogen origin is developed and laws of influence of the welding conditions on density of the weld
metal are evolved. Methods of control by structure and properties of the weld metal executed under water, and
their alloying principles for welding steels, inclined to cold cracks formation in HAZ, are established. Qualitative
and quantitative influence of the structural and hydrogen factors which define the increased susceptibility of
welded joints to underbead cracks in extreme conditions of underwater welding is studied. The complex of the
metallurgical and technological methods of ensuring of the welded joints quality of the low-alloyed higher strength
steels, principles of creation of the electrode materials of new generation and examples of their realization is
developed.
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