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V. Відомості про дисертацію
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Тема дисертації:
1. Теоретичне обгрунтування та впровадження удосконалених деформаційно-швидкісних режимів
безперевної поздовжньої безоправочної прокатки труб

2. Theoretical substantiation and implementation of the improved deformation-speed regimes of continuous
longitudinal plugless rolling of pipes

Реферат:
1. Дисертація спрямована на нове рішення науково-технічної задачі, яка полягає в теоретичному
обґрунтуванні, розробці та впровадженні удосконалених дефор-маційно-швидкісних режимів безперервної
поздовжньої прокатки труб без опра-вки, що забезпечують підвищення ефективності технології за рахунок
виготов-лення трубної продукції з жорсткими характеристиками точності та якості, змен-шення її
металоємності, розширення сортаменту діючих агрегатів. Для удосконалення деформаційно-швидкісних
режимів на безперервних ста-нах безоправочної поздовжньої прокатки труб з різними типами проводу
валків розроблено теоретичні методи дослідження процесів формозміни, які враховують комплексний вплив
на технологічні можливості станів, точність діаметру й тов-щини стінки труб таких факторів, як реологічні



властивості матеріалу, що дефо-рмується, форма калібрів, кількість валків у робочій кліті, кількість клітей
задія-них в процесі формозміни, пружна деформація валків та інших. За результатами проведених
досліджень розроблено раціональні калібрування валків, режими деформації та побудовано таблиці
прокатки для безперервних редукційних та ка-лібрувальних станів з різними типами приводу валків, що
забезпечило розши-рення сортаменту і підвищення якості та точності труб до рівня сучасних вимог
споживачів. Розроблено рекомендації щодо створення удосконалених технологічних про-цесів калібрування
і редукування труб для станів, які тривалий час перебувають в експлуатації і не можуть успішно конкурувати
з сучасними трубопрокатними аг-регатами.

2. The dissertation is aimed at a new solution of scientific and technical problem, which consists in theoretical
substantiation, development, and implementation of im-proved deformation - speed regimes of continuous
longitudinal rolling of pipes with-out mandrel, which increases technology efficiency by the means of
manufacturing pipe products with rigid characteristics of accuracy and quality, expanding the pro-duction range
of existing technological units. To improve the deformation - speed regimes of continuous mills of longitudinal
rolling of pipes without mandrel with different types of engine drives theoretical methods were developed for
studying the processes of deformation, which take into account the complex impact on the technological
capabilities of mills, accuracy of pipe diameter and wall thickness, shape of calibers, number of rolls in the working
stand, number of stands involved in the process of metal forming, elastic deformation of rolls and other criterion.
Based on the results of the research, rational calibrations of rolls, deformation modes, and rolling tables for
longitudinal reduction and calibra-tion mills with different types of engine drives were developed, which expanded
the range and improved the quality and accuracy of pipes to meet modern consumer re-quirements.
Recommendations for the creation of advanced technological processes for calibra-tion and reduction of pipes for
mills that have been in operation for a long period of time and cannot successfully compete with modern pipe
rolling units have been devel-oped.
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