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1. Удосконалення технології формозміни зварних циліндричних заготовок при профілюванні та подовжньому
обтиску з осадкою.

2. Perfection of forming methods of welded cylindrical blanks when profiling and longitudinal reduction with
upsetting.

Реферат:
1. Дисертація присвячена розв'язанню актуальної науково-технічної задачі удосконалення технології
формозміни тонколистових зварних циліндричних заготовок при профілюванні та подовжньому обтиску з
осадкою. Методами макро-, мікро- і фрактографічного аналізів виявлена причина руйнування зварного шва і
біляшовної зони під час операцій формозміни листового штампування. Систематизовано, узагальнено і
запропоновано способи і технологічні прийоми підвищення деформованності зварного шва заготовки на
етапах його формування, перед і після формозмінних операцій. Розроблено метод розрахунку технологічних
параметрів процесів профілювання та подовжнього обтиску з осадкою зварних циліндричних заготовок, суть
якого пов'язана з вирішенням диференціальних рівнянь руху деформованої оболонки методом скінченних
різниць. Метод передбачає порівняння напружень і деформацій з експериментальними, за яких відбувається



локалізація деформацій передуюча руйнування. Розроблено емпіричний метод визначення руйнівних
деформацій зварної циліндричної заготовки в умовах одного і двовісного навантаження під час формозміни.
За наслідками розтягування зварних пластин підібрані залежності для оцінювання концентрації напруження
біля кромки зварного шва. Вирішене завдання визначення зміни товщини заготовки від співвідношення
головних напружень.

2. The dissertation is devoted to the task solving technology perfection of forming thin sheet cylindrically welded
blanks by removing deformation localization preceding destruction. The reason for destruction of weld and
adjacent area during sheet forming operations is found by the methods of macro-, micro- and factographical
analysis. Technological methods and techniques of increasing deformability of a blank weld during its forming,
before it and after forming have been systemized, generalized and presented. The method of calculation of
technological parameters of profiling and upsetting is developed with the longitudinal reduction of the welded
cylindrical blanks. It helps to solve differential equations of motion of the deformed shell by the method of finite
differences. The method involves comparison of arising tensions and deformations with the extremal ones by
which localization of deformations takes place preceding destruction, and maximum allowable deformation
resulting in destruction. Stressed state schemes are determined which provide the minimal variation in wall
thickness of wheel rims being profiled. The maximum allowable deformations of welded cylindrical blanks at
expansion and reduction are determined and practical recommendations for removal of deformation localizations
preceding destruction at profiling and longitudinal reduction are given. The empiric method for determination of
destroying deformations of a welded cylindrical blank under uniaxial and biaxial tension when forming is
developed.
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