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ІІІ. Відомості про організацію, де відбувся захист
Шифр спеціалізованої вченої ради (разової спеціалізованої вченої ради): Д 12.052.01

Повне найменування юридичної особи: Державний вищий навчальний заклад "Криворізький
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ІV. Відомості про підприємство, установу, організацію, в якій було
виконано дисертацію
Повне найменування юридичної особи: Приазовський державний технічний університет
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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 81.35.39

Тема дисертації:
1. Підвищення ефективності виробництва великотоннажних конструкцій методом електрошлакового
зварювання

2. Increasing of efficiency production of heavy machine-building large details by electroslag welding

Реферат:
1. Об'єкт - процеси формування структурних станів і експлуатаційних властивостей зварних з'єднань
великотоннажних конструкцій, що виготовляються із застосуванням ЕШЗ. Предмет - механізм формування
напружено-деформованого стану зварного з'єднання в умовах ЕШЗ. Мета - створення технології
виготовлення великотоннажних виробів із заданими властивостями на основі розвитку наукових і
методологічних основ ЕШЗ. Методи - розрахункові і експериментальні дослідження ЕШ процесу,
математичні і фізичні моделювання, електронна фрактографія і рентгеноструктурний аналіз. Результати -
встановлені причини утворення гарячих тріщин в пришовній зоні та зварному шві; доведено, що вакуумне
литво заготовок CrNiMo сталей підвищує ударну в'язкість пришовної зони на 30 % за рахунок зменшення
включень і газів і запобігає утворенню в ній гарячих тріщин; вперше показано, що збільшення в металі швів



цих сталей вмісту Cr до 2 мас. % підвищує критерій опірності утворенню гарячих тріщин; створена
експресна методика оцінки опірності сталей утворенню холодних тріщин; встановлені оптимальні товщина
плакуючого шару та термопластична обробка; розроблений та впроваджений комплекс технологічних
рекомендацій ЕШЗ великотоннажних конструкцій важкого машинобудування. Сфера застосування -
машинобудівні підприємства (електрошлакове зварювання).

2. The object is processes of the structural states and service properties forming of machine-building large
constructions welded joints, made with the ESW use. The subject is the welded joint tensely-deformed state
forming mechanism in the ESW conditions. The purpose is machine-building large products with the set
properties fabrication technology development on the basis of scientific and methodological ESW fundamentals
development. Methods are calculation and experimental researches of process ESW, mathematical and physical
modeling, electronic fractography and roentgenstructural analysis. Results - hot cracks formation reasons in a
nearweld area and weld are stated; a vacuum casting of billets of CrNiMo steels increasing nearweld area impact
strength on 30 % due to includings decrease and gases and preventing hot cracks formation in it is proved; the rise
of Cr maintenance to 2 % (mass) in the weld metal of these steels promoting its resistibility criterion to hot cracks
formation is firstly stated; the express method of steels resistibility estimation to cold cracks formation is
developed; the optimum thickness plating layer and thermoplastic treatment are stated; the complex of
technological recommendations of heavy engineering machine-building large constructions ESW is developed and
introduced. Purview - machine-building.
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1. Компан Ярослав Юрійович
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