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ІІІ. Відомості про організацію, де відбувся захист
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ІV. Відомості про підприємство, установу, організацію, в якій було
виконано дисертацію
Повне найменування юридичної особи: Донецький національний технічний університет
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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 53.31.23

Тема дисертації:
1. Удосконалення технологічних та конструктивних параметрів високошвидкісної розливки сталі на сортових
МБЛЗ

2. Improvement of high-speed steel casting on billet CC technological and constructive parameters

Реферат:
1. Oб'єкт дослідження - процеси затвердівання, охолодження і усадки безперервнолитих заготовок, що
розливаються на високошвидкісних сортових машинах. Мета дослідження - визначення параметрів процеса,
що дозволяють покращити якість заготовок, що відливаються на високошвидкісних сортових МБЛЗ, та
підвищити стійкість внутрішньої поверхні кристалізаторів. Методи дослідження : теоретичний аналіз,
математичне моделювання, дослідно-промислові випробування. Апаратура: оптичний пірометр (клас
точності 0,5), нутромір (точність замірів 0,01 мм). Теоретичні результати - комплексний метод дослідження
усадки заготовок, встановлена закономірність впливу параметрів охолодження на макроструктуру в умовах
високошвидкісної розливки. Практичні результати - підвищення стійкості кристалізаторів, покращення



якості заготовок. Новизна: удосконалено методи розрахунку усадки заготовок та проектування
кристалізаторів. Вперше розроблено залежність для обчислення інтенсивності силової взаємодії в кутових
елементах кристалізатора. Встановлено вплив зменшення витрати охолоджувача на грань малого радіуса в
умовах високошвидкісної розливки. Ступінь впровадження - на стадії попереднього визначення параметрів
розливки та в промисловому виробництві. Галузь використання - високошвидкісна розливка сталі на
сортових МБЛЗ.

2. Subject of research - processes of solidification, cooling and shrinkage of continuous billets cast on high-speed
machines. Aim of research - determining process parameters that allow to improve billets cast on high-speed CC
quality and increase durability of mould inner surface. Methods of research : theoretical analysis, mathematical
modelling, industrial experiments. Sets: optical pyrometr (accurace rating 0,5), inside calliper (accurace 0,01 mm).
Theoretical results - complex methods for shrinkage study, found relashionship of secondary cooling parameters
influence on macrostructure for high-speed casting. Practical results - mould durability increase, improvement of
billet quality. New statements: methods for shrinkage calculations and mould design are improved. For the first
time a dependence for determining intensity of force interaction in the mould corners is proposed. Influence of
cooler flow rate onto small radius side decrease for high-speed casting is found. Rate of use: on the stage ofinitial
casting parameters determining and in industry. Area of use - high speed casting on billet CC.
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