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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 55.15.23

Тема дисертації:
1. Удосконалення технології виробництва великогабаритних тонкостінних виливок спеціального
призначення, що виготовляються по витоплюваним моделям

2. Advancement of manufacturing process of large-scale thin-walled investment castings for special purposes

Реферат:
1. Дисертація направлена на дослідження закономірностей утворення усадкової пористості в тонких стінах
великогабаритних виливків, що виготовля-ються по витоплюваним моделям з високолегованих хромо-
нікелевих сталей. В роботі виконаний аналіз сучасних технологічних схем підготовки керамічних
оболонкових форм до прожарювання і заливки, а також сучасних теорій утворення усадкової пористості у
виливках. Розроблені режими прожарювання термостатованих кварцових оболонкових форм. Розроблено
механізм і математичну модель утворення локальної усадкової пористості в тонких стінах виливків в умовах
пульсуючого характеру зміни швидкості течії розплаву у формі та його пристінного затвердіння. Розроблені
рекомендації, що направлені на підвищення якості великогаба-ритних тонкостінних виливків спеціального
призначення з високолегованих хромо-нікелевих марок сталей. Представлені результати промислового ви-
пробування разроблених рекомендацій.



2. Advanced technological methods of ceramic shell moulds preparing for tem-pering and casting as well as
modern theories of shrinkage porosity formation are analyzed. The dissertation investigates the influence of
casting parameters on shrinkage porosity flaw appearing in large-scale thin-walled investment castings made of
high-alloyed chrome-nickel steel. Parameters of quartz shell moulds heating, providing its integrity while casting,
are defined. The research shows that the method of preparing of the quartz shell moulds for casting has its
influence on its proportional heating and on homogeneousness of its temperature field while casting. The paper
investigates the influence of the quartz shell mould formation method on gas permeability and gassing ability of
the moulds. The heating regimes of thermostatic quartz shell moulds are developed.The author provides physical
and mathematic model of shrinkage porosity flaw appearing in large-scale thin-walled castings in conditions of
pulse velocity of casting flow. The paper investigates the kinetics of thickness changing of the casting crust,
depending on the parameters of casting flow in the mould and type of casting alloy. The author focuses on the
influence of the way of casting flow ve-locity on shrinkage porosity in the thin walls of the cast.The dissertation
contains recommendations for quality increasing of the large-scale thin-walled investment castings made of high-
alloyed chrome-nickel steel. The results of industrial approbation of the given recommendations are presented.
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