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1. Удосконалення процесів гарячого вальцювання заготовок з алюмінієвих сплавів із забезпеченням їх
раціональних технологічних параметрів

2. Improving the processes of the aluminum alloys billets hot rolling with ensuring their rational technological
parameters

Реферат:
1. Дисертацію присвячено науково-технічному завданню з удосконалення технологічних процесів гарячого
вальцювання заготовок з алюмінієвих сплавів та розробці рекомендацій з забезпечення їх раціональних
технологічних параметрів. Отримали подальший розвиток метод теоретичного дослідження опору
деформування в осередку деформації, а також метод оцінки деформівності щодо розрахунків використаного
ресурсу пластичності та показника напруженого стану для процесів гарячого вальцювання заготовок з
різних марок алюмінієвих сплавів. Вивчено механізм впливу позаконтактних зон заготовок та наближених до
ізотермічних умов деформування на розширення та нерівномірність деформації в осередку деформування
при вальцюванні. Удосконалено математичну модель з розрахунку розширення за схемою «круг-овал» та
виконано їх експериментальну перевірку з оцінкою адекватності використання моделі. Запропоновано



методику прогнозування появи дефектів при гарячому штампуванні поковок з алюмінієвих сплавів при
деформуванні в підготовчому рівчаку з попереднім вальцюванням. Розроблено програмно-методичний
комплекс системи автоматизованого розрахунку калібрів та створення тривимірних моделей вальцювальних
секторів.

2. The dissertation is devoted to the scientific task of improving the technological processes of hot rolling of billets
made from aluminum alloys and to the recommendations development for their rational technological parameters
ensuring. The method of theoretical study of deformation resistance in the deformation zone, as well as the
method of estimation of deformability in calculations of the used plasticity resource and the indicator of the stress
state, for the processes of hot rolling of billets from different grades of aluminum alloys, were further developed.
The mechanism of influence of non-contact zones of the workpieces and the deformation conditions close to the
isothermal conditions on the broadening and deformation irregularity in deformation zone during rolling is
studied. The mathematical model for the calculation of the circle-oval broadening was improved and their
experimental verification was performed to assess the adequacy of the model's use. A technique for predicting the
occurrence of defects in hot-stamping forging of aluminum alloys for deformation in a former pass with previous
rolling is proposed. The program-methodical complex of the system of automatic calculation of calibers and
creation of three-dimensional models of rolling sectors has been developed.
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