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Реферат:
1. Дисертаційна робота присвячена підвищенню ефективності шліфування торців орієнтованих деталей
профільованими шліфувальними кругами. Розроблено модульне 3D моделювання профілів кругів, зняття
припуску та формоутворення при двосторонньому шліфуванні круглих та некруглих торців деталей.
Проаналізовано вплив кутової орієнтації деталі з некруглим профілем на геометричну точність
формоутворення торцевих поверхонь. При обробці хрестовин карданних валів досліджено вплив орієнтації
шліфувальних кругів на точність формоутворення торцевих поверхонь. При розрахунку продуктивності
обробки, зносу, сил різання, потужності та теплового потоку при торцевому шліфуванні додано коефіцієнти,
що враховують температуру нагрівання деталей та сумарну податливість системи ВПІД. Запропоновано
здійснювати профілювання інструментів на калібруючих ділянках під кожний припуск на обробку,
починаючи з найменшого, що забезпечує економію абразиву, підвищення ефективності використання
шліфувальних кругів та високу точність оброблених торцевих поверхонь деталей. Розроблено нові ефективні
способи торцевого шліфування деталей орієнтованими профільованими шліфувальними кругами.



2. The thesis is devoted to increasing the efficiency of grinding the ends of oriented parts with profiled grinding
wheels. A modular 3D modeling of the profiles of circles, removal of stock and shaping at two-sided grinding of
round and non-round ends of parts is developed. The influence of the angular orientation of a part with a non-
circular profile on the geometrical accuracy of the shaping of the end surfaces is analyzed. When processing the
crosses of cardan shafts, the effect of the orientation of grinding wheels on the accuracy of shaping of the end
surfaces was investigated. In calculating the productivity of processing, wear, cutting forces, power and heat flux
at end grinding, coefficients that take into account the heating temperature of parts and the total compliance of
the AIDS system are added. It is proposed to perform the profiling of tools in the calibrating sections for each
processing allowance, starting with the smallest, which provides a saving of abrasive, an increase in the efficiency
of using grinding wheels and high precision of the machined end surfaces of the parts. New effective methods for
face grinding of parts with oriented profiled grinding wheels have been developed.
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