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I. Загальні відомості
Державний обліковий номер: 0421U102854

Особливі позначки: відкрита

Дата реєстрації: 02-06-2021

Статус: Захищена

Реквізити наказу МОН / наказу закладу:

ІІ. Відомості про здобувача
Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Борщевська Наталя Миколаївна

2. Borschevska Natalia M.

Кваліфікація:
Ідентифікатор ORCID ID: Не застосовується

Вид дисертації: кандидат наук

Аспірантура/Докторантура: так

Шифр наукової спеціальності: 05.18.18

Назва наукової спеціальності: Технологія взуття, шкіряних виробів і хутра

Галузь / галузі знань:  Не застосовується 

Освітньо-наукова програма зі спеціальності: Не застосовується

Дата захисту: 14-05-2021

Спеціальність за освітою: Взуття, шкіргалантерейні та лимарні вироби

Місце роботи здобувача: Київський національний університет технологій та дизайну

Код за ЄДРПОУ: 02070890

Місцезнаходження: вул. Немировича-Данченка, буд. 2, м. Київ, 01011, Україна

Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується



ІІІ. Відомості про організацію, де відбувся захист
Шифр спеціалізованої вченої ради (разової спеціалізованої вченої ради): Д 26.102.03

Повне найменування юридичної особи: Київський національний університет технологій та дизайну

Код за ЄДРПОУ: 02070890

Місцезнаходження: вул. Немировича-Данченка, буд. 2, м. Київ, 01011, Україна

Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

ІV. Відомості про підприємство, установу, організацію, в якій було
виконано дисертацію
Повне найменування юридичної особи: Київський національний університет технологій та дизайну

Код за ЄДРПОУ: 02070890

Місцезнаходження: вул. Немировича-Данченка, буд. 2, м. Київ, 01011, Україна

Форма власності:
Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR: Не застосовується

V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 64.35

Тема дисертації:
1. Удосконалення технології виготовлення виробів зі шкіри з застосуванням лазерного устаткування.

2. Improvement of the technology for manufacturing of leather products using laser equipment.

Реферат:
1. Удосконалено технології виготовлення взуття та шкіргалантерейних виробів з натуральних шкір із
застосуванням лазерного устаткування з метою підвищення автоматизації та економічної ефективності
виробництва, розширення асортименту виробів за рахунок створення унікального дизайну та покращення
естетичних властивостей, забезпечення конкурентоспроможності виробів. Визначено вплив лазерної
обробки (глибини та площі абляції) на фізико-механічні, гігієнічні та естетичні властивості натуральної шкіри
для верху взуття та шкіргалантерейних виробів. Досліджено структуру дерми натуральної шкіри в зоні дії
лазерного променю. Встановлено основні технологічні параметри виконання процесу оздоблення
(гравірування та перфорація) та розкроювання деталей взуття із застосуванням лазерного устаткування.
Розроблені вимоги до підготовки макетів декоративних елементів для лазерного гравірування та отримано
коефіцієнти корегування їх лінійних розмірів для технологічного процесу формування. Удосконалено
технологію контурного нанесення декоративних елементів із застосуванням поверхневого лазерного
гравірування. Розроблено дизайн та конструкції взуття та шкіргалантерейних виробів із застосуванням



лазерного устаткування на різних етапах виробництва.

2. The Production of footwear and leather goods technologies with the use of laser equipment is improved. The
aim of improvement to increase automation and economic efficiency of production, expand the range of products
by creating a unique design and improving aesthetic properties, ensuring product competitiveness. The influence
of laser treatment (depth and area of ablation) on the physical-mechanical, hygienic and aesthetic properties of
leather for uppers and leather goods is determined. Increasing the depth of ablation to 50-52% of the thickness of
the skin adversely affects its physical and mechanical properties was found. As well deteriorating the performance
of footwear and leather goods was found too. Area increasing of engraved elements to 50% of the total product
part area is not recommended for use on critical parts of footwear that are subjected to the greatest load during
molding and operation. The tensile strength decreases when the ablation area increasing up to 50% of the total
sample area, and depth – up to 0,7 mm. The tensile strength for «Nappi» is decreases in 1,5–2 times, for «Krast» –
in 1,1 times, and for «Flotar» – in 0,65 times. The leather dermis structure in the area of laser ablation has been
studied. The electron microscopy results are confirm that the dermis structure has not undergone morphological
changes under the action of laser radiation. That confirms the correct choice of the operation of laser engraving
technological parameters. Laser treatment does not have a negative effect on the dermis structure and opens the
capillary-porous structure of the skin, thereby increasing its vapor permeability are installed. The main
technological parameters of the finishing process (engraving and perforation) and cutting of shoe parts with the
use of laser equipment are established. The beam power for engraving of skins with a polished or polished surface,
is regulated in the range from 11 to 40 W at a laser head speed of 270 to 300 mm / s. For engraving of decorative
elements by laser with a high degree of image detail, to use mainly a 1.5-inch lens is recommended. The interval
(focal length) between it and the surface will be 3.81 cm. The natural leather and various materials manufacturing
cutting is performed with a laser head speed in the range from 15 to 80 mm/s, and the power can increase up to
120 watts. Requirements for the preparation of decorative elements models for laser engraving are developed and
the coefficients of adjustment of their linear dimensions for the technological process of molding are obtained. The
engraved element or perforation with a complex composition reproduction on the surface of a part is displayed in
a graphic layout using a color scheme, where each colors corresponds to certain technological laser equipment
parameters. The graphic layout must meet the following requirements: vector objects only; all elements must be
converted into closed-loop curves, the thickness of which is "0" or "Hair line"; overlapping objects and their
crossing are not allowed; the contours should form one layer. The contour application of decorative elements
technology with the use of surface laser engraving has been improved. To use laser engraving surface with an
ablation depth of 0.1 mm, followed by painting the decorative element with acrylic paints is proposed. The quality
of the product finishing by contouring evaluation was showed: eight layers of acrylic paint provide an aesthetic
appearance of the product and high resistance of the coating to repeated bending (4 points, which corresponds to
the maximum value according to DSTU 2726-94) and dry friction (with stands 200 revolutions without damage
coating). The women's bags assortment group was developed to test the technology of contour application of
decorative elements with the use of laser engraving. The footwear and leather goods design and construction with
the use of laser equipment at different stages of production have been developed. New models were developed
and existing ones are improved with using laser perforation in order to increase the production economic
efficiency, the introduction of resource-saving technologies and search for alternative ways to form the range of
footwear at the company "Primeshoes". Complex schemes on model parts are created. Leather goods and
accessories have a unique author's design due to laser engraving of decorative elements and logos. The range of
leather goods development results been introduced into the production of "Your Tailor".
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VI. Відомості про наукового керівника/керівників (консультанта)
Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Первая Наталія Володимирівна

2. Pervaia Nataliia V.

Кваліфікація: к.т.н., 05.18.18

Ідентифікатор ORCID ID: Не застосовується

Додаткова інформація:
Повне найменування юридичної особи:
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Сфера управління:
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VII. Відомості про офіційних опонентів та рецензентів
Офіційні опоненти
Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Лобанова Галина Євгенівна

2. Lobanova Halyna Ye.

Кваліфікація: к. т. н., 05.18.18

Ідентифікатор ORCID ID: Не застосовується
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Сфера управління:
Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Щуцька Ганна Володимирівна

2. Shchutska Hanna Volodymyrivna

Кваліфікація: д. т. н., 05.02.01

Ідентифікатор ORCID ID: Не застосовується

Додаткова інформація:
Повне найменування юридичної особи:
Код за ЄДРПОУ:
Місцезнаходження:
Форма власності:
Сфера управління:
Ідентифікатор ROR: Не застосовується

Рецензенти

VIII. Заключні відомості
Власне Прізвище Ім'я По-батькові
голови ради

 
Злотенко Борис Миколайович

Власне Прізвище Ім'я По-батькові
головуючого на засіданні

 
Злотенко Борис Миколайович

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 

Реєстратор  

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності

Юрченко Т.А.


