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Тема дисертації:
1. Підвищення ефективності шліфування твердих сплавів спрямованим обмеженням формозміни різальної
поверхні шліфувальних кругів.

2. Increasing of efficiency of grinding hard alloys forming the direction by limiting the cutting surface of grinding
wheels.

Реферат:
1. У дисертаційній роботі вирішено наукове завдання підвищення ефективності алмазного шліфування
твердих сплавів спрямованим обмеженням формозміни робочого шару з урахуванням напруженого стану на
найбільш напруженій ділянці системи "зерно-зв'язка". Встановлено, що одним з напрямів підвищення
ефективності шліфування твердих сплавів є управління формозміною різальної поверхні алмазних кругів.
Закономірності формування профілю робочої поверхні шліфувального круга залежать від умов обробки.
Теоретична довжина твірної ГРК може розглядатися як один з показників працездатності інструменту.
Розроблена методика розрахунку теоретичної довжини твірної головного різального конуса як функції від
напружень, діючих на межі зерно-зв'язка, яка дозволяє встановити раціональні параметри режимів різання
або застосувати шліфувальні круги з рекомендованими фізико-механічними характеристиками і
властивостями. Проаналізовано вплив умов процесу шліфування на формозміну різальної поверхні



шліфувального круга та запропонована методика визначення її геометрії в радіальному напрямі. Отримані
комплексні залежності для розрахунку показників ефективності процесу обробки твердих сплавів від
режимів різання. Розроблені рекомендації по застосуванню алмазних кругів при шліфуванні твердих сплавів.

2. The scientific problem posed in the dissertation is about increasing of the efficiency of diamond grinding hard
alloys forming the direction by limiting of the working layer with inclusion stress in the most intense area of the
"grain-sheaf" system was resolved. It found that one of the ways of increasing efficiency of grinding hard alloys is
management of forming the cutting surface of diamond wheels. Pattern formation of working surface profile of the
grinding wheel depends on the processing conditions. Theoretical length of forming of main cutting edge (MCE)
can be seen as an indicator of tools performance. The proposed methods of calculating the theoretical length of
the forming of the main cutting cone (MCC) as a function of acting on the grain-sheaf boundary stress, which
allows us to set the rational cutting conditions or use the grinding wheels with recommended physical and
mechanical properties. The influence of the conditions of the grinding process on forming the cutting surface of
the grinding wheel was analyzed in it and proposed method of determining its geometry in the radial direction.
Obtained complex dependences for the calculation of efficiency of hard alloys processing by cutting conditions.
Developed the recommendation on the use of diamond grinding wheels for hard alloys.
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