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2. Optimization of turning of shaft in a series manufacturing

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - технологічні процеси токарної обробки валів середніх розмірів. Мета дослідження -
підвищення ефективності токарної обробки валів у се-рійному виробництві шляхом вибору оптимального
варіанту токарної технологічної операції з урахуванням конструктивно-технологічних характеристик
деталей і вели-чини виробничої програми, а також розширення технологічних можливостей і під-вищення
продуктивності токарних верстатів з ЧПК та оптимізації багаторізцевої об-робки. Методи дослідження -
дослідження виконувалися на базі теоретичних основ технології машинобудування, теорії різання металів,
технологічної динаміки, ймові-рнісного моделювання і математичної статистики. Достовірність висновків
теорети-чних розробок підтверджена результатами експериментальних досліджень, викона-них в
лабораторних та виробничих умовах на токарному верстаті з ЧПК моделі 16К20Т1 з використанням
розробленої технологічної оснастки. Практичне значення. Розроблена інженерна методика вибору
найвигіднішо-го варіанту токарної обробки валів середніх розмірів на основі укрупненого визна-чення норм



часу, яка дозволяє у виробничих умовах з мінімальною трудомісткістю здійснити вибір найвигіднішого
варіанту токарної операції. Наукова новизна полягає в тому що на основі системного аналізу часових
співвідношень елементів робочих циклів обробки на різних типах токарних верста-тів і їх впливу на
інтенсивність формоутворення, а також економічних витрат запро-понована методика вибору
найвигіднішого варіанту токарної обробки валів з ураху-ванням їх конструктивно-технологічних
характеристик, величини виробничої про-грами та оптимального рівня концентрації технологічних
переходів. Інженерні методики та конструкторсько-технологічна документація передані для виробничого
впровадження на Державне підприємство Харківський машинобу-дівний завод "ФЕД".

2. The thesis is devoted to a solution of a problem of increase of efficiency of turning of shaft in a series
manufacturing, by a select of optimum alternative of turning processing step in view of mechanically-technical
characteristics on parts and size of the production program on a base of increase of intensity of formation and
processing capacity on lathes from a PNC, having inserted block-type machining, and also having realized
optimization of parameters it is many-instrumental machining on block-type and copy-block-type turn-ing semi-
automatic machines.
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