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Реферат:
1. Робота присвячена підвищенню продуктивності праці і якості виготовлення елементів осьового стопоріння
машин з використанням стопорних кілець з компенсаторами зношування і проведення розмірного аналізу з
визначенням параметрів проміжних і замикальної ланок розмірного ланцюга. Розроблено динамічну модель
розточування кільцевих канавок, яка дозволила виявити вплив технологічних чинників на якість
оброблюваних поверхонь. Вперше запропоновано методику відновлення ходових механізмів осьового
стопоріння пластичним деформуванням, яка передбачає ще на стадії проектування закладати відповідний
запас об'єму металу для подальшого забезпечення ремонтопридатності на основі принципу перерозподілу
цього об'єму під час ремонту. Представлено багатоваріантну структуру формоутворення кільцевих канавок
розточними головками з різними типами розточних механізмів, а також прилади для заміру конструктивних



параметрів. Розроблено технологічний процес виготовлення стопорних кілець з компенсаторами
зношування з використанням гвинтових заготовок з Г-подібним поперечним перерізом. Розроблено нові
конструкції вузлів осьового стопоріння і технологічне спорядження, різальні та вимірювальні інструменти і
методики їх розрахунку, що розширило технологічні можливості механізмів та процесів, зменшило
ресурсовитрати і забезпечило підвищення продуктивності праці на 18-28% при одночасному підвищенні
якості продукції. Ключові слова: технологічний процес, розмірні ланцюги, вузли осьового стопоріння,
кільцеві канавки, стопорні кільця, розточні головки.

2. The dissertation is dedicated to increasing the mechanisms service life of machine axis ipinning due to the
improvement of their technological effectiveness using the locking rings with the horizontal compensators, and
making the grade analysis of determining the parameters of intermediate and closing rings of a dimensional chain.
The dynamic model of boring the ring grooves is developed. Such model allows to reveal the influence of
processing factors on the quality of surfaces being processed. The technique of renewing the traveling gears of
axis spinning by means of plastic deformation is proposed for the first time. Such technique means to provide the
certain volume of metal for the further supplying of repair capability on the basis of redistribution of this volume
while repairing. The multi-variant structure of ring grooves forming by means of boring heads with the different
types of boring mechanisms as well as die structure of a device to measure the constructive parameters is
presented. The technological process of manufacturing the spinning rings with the horizontal compensators using
the screw billets with the F-shaped cross-section is developed. The got results are applied in industry on the
different enterprises of Ukraine as structural and technological developments, rigging, measuring instrument
technological processes and methods of designing calculations, that provided the increase of labour productivity
on 18-28% and internals of products. Key words, technological process, dimension chain, mechanisms of axis
spinning, ring grooves, spinning rings, boring heads.
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