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2. Technology of arc spot welding of low alloy steels in vertical position

Реферат:
1. Дисертаційна робота присвячена розробці технології дугового точкового зварювання (ДТЗ) у
вертикальному положенні напускових з'єднань із низьколегованих сталей. Представлено новий
технологічний підхід та створено устаткування для його реалізації щодо виконання ДТЗ конструкцій з
товщиною лицьових елементів 1,5…5,0 мм у вертикальному положенні. Запропонована математична модель
ДТЗ, що дозволяє скоротити обсяг експериментів при підборі оптимальних параметрів режиму його
зварювання у вертикальному положенні та оцінити працездатність точкового зварного з'єднання при
статичних та змінних навантаженнях. Встановлено, що за рахунок чергування етапів нагріву та охолодження
зварних з'єднань відбувається подрібнення структури металу та неуможливлюэться утворення гартівних
структури при зварюванні низьколегованих сталей типу 09Г2С. Розроблено практичні рекомендації щодо
використання запропонованої технології ДТЗ. Запропонована ефективна методика діагностування якості
отриманих точкових з'єднань методом електронної ширографії. Ключові слова: дугове точкове зварювання,



імпульсна подача, точкове з'єднання, вертикальне положення, технологія, ширографія.

2. The thesis is devoted to development of technology of arc spot welding (ASW) of overlapped joints of low alloy
steels in vertical position. In the work the new technological approach was developed and the equipment for its
realization was created to produce arc spot joints of structures of face elements of 1.5…5.0 mm thickness in
vertical position. The mathematic model of ASW was offered, which allows decreasing the volume of experiments
at selection of optimal parameters of mode of arc spot welding in vertical position and evaluating performance of
spot welded joint at static and alternating loads. It was established, that due to alternation of heating and cooling
stages of welded joints the refining of metal structure occurs and hardening structures in welding of low alloy
steels of the type 09G2S are absent. The practical recommendations for use of the offered ASW technology were
developed. The efficient methods for diagnostics of quality of the produced spot joints using method of electron
shearography were offered.
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