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1. Режими деформації та технологія гарячого пресування труб із малопластичного легованого скандієм
сплаву Al-6%Mg

2. Deformation regimes and technology of the hot tube extrusion of the low-plastic alloy Al-6%Mg alloyed with
scandium

Реферат:
1. Дисертація присвячена дослідженню закономірностей формозміни металу й енергосилових параметрів
залежно від технологічних параметрів процесу пресування труб на оправці з малопластичного легованого
скандієм сплаву Al-6%Mg і розробці технології виробництва вказаних виробів. У роботі теоретично, із
врахуванням реологічних властивостей досліджуваного сплаву, визначені характеристики напружено-
деформованого стану і температура при гарячому пресуванні труб на оправці. Експериментально
встановлені максимальні граничні значення температури й ступеня деформації при його гарячій обробці
тиском. На основі теоретичних і експериментальних досліджень визначений комплексний вплив
температуро-швидкісних параметрів процесу пресування труб на оправці з обраного сплаву на енергосилові
параметри процесу. Отримано регресійну залежність для розрахунків сили й напруження на прес-шайбі при



прямому гарячому пресуванні труб на оправці. Розроблено технологічні схеми виробництва труб у процесі
гарячого пресування на оправці, а також розроблено пристрій для "Т"-подіного пресування труб. Результати
роботи використані в промисловості й у навчальному процесі.

2. The dissertation is devoted to research of the mechanism and power parameters of metal forming due to
technological regimes of the tube extrusion process of the low-plastic scandium alloyed Al-6% Mg alloy on the
mandrel and development of technology for production. In the work, the characteristics of the stress-strain and
temperature conditions during the hot tube extrusion on the mandrel had been determined theoretically with the
obtained rheological properties of alloy. The maximum ultimate values of temperature and strain at the hot metal
forming of the alloy had been established by experiment. The comprehensive influence of the temperature and
speed parameters to the power parameters had been established for the process of extruding tubes from the
chosen alloy on the mandrel basing on the theoretical and experimental research. The regression dependence had
been determined for calculating forces and stresses on the dummy block during direct hot extrusion tube process
on the mandrel. The technological scheme had been developed for manufacturing tubes at the hot extrusion
process on the mandrel as well as the tool for "T"-shaped tube extrusion. Results of the work are used for the
industry and education.
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