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1. Підвищення стійкості щодо спрацювання зубців сталевих пилок загострюванням абразивним кругом з
перервною робочою поверхнею

2. Increase of the stability of the tooth milling of steel saws by sharpening with abrasive circle with a continuous
working surface

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - процес загострювання зубців дереворізальних пилок абразивними кругами із
перервною робочою поверхнею. Мета роботи полягає в підвищенні стійкості щодо спрацювання зубців
сталевих пилок за рахунок вироблення науково-практичних рекомендацій для їхнього загострювання
абразивними кругами з перервною робочою поверхнею. Методи дослідження. У дисертаційній роботі
використано: аналітичні методи дослідження розподілу полів температури та деформацій на поверхні зубця;
теоретичні основи шліфування абразивними кругами із перервною різальною поверхнею; математичне
планування експерименту з багатьма чинниками; метод регресійного аналізу оброблення результатів
експериментів; комп'ютерне 3D-моделювання; термоелектричний метод вимірювання температури;
оптичний метод вимірювання деформацій. Наукова новизна. Уперше розроблено математичну модель
нового абразивного круга з перервною робочою поверхнею, що враховує час теплового насичення поверхні



зубця пилки та дає змогу визначати раціональну довжину робочої поверхні круга. Побудовано математичну
модель визначення показника оцінювання стійкості пилок щодо спрацювання - площі спрацювання леза
зубців залежно від шляху різання та кількості перерв абразивного круга, на основі якої визначено межу
спрацювання лез і довжину граничного шляху різання для сталевих пилок, загострених суцільним і
перервним абразивними кругами. Отримано регресійні залежності для визначення температури, твердості
та шорсткості на поверхні зубця пилки під час загострювання залежно від кількості перерв абразивного
круга, подачі на врізання та швидкості різання, що дають змогу прогнозувати якість загострювання сталевих
пилок та встановлювати раціональні режими цього процесу. Удосконалено метод визначення граничного
шляху різання на основі отриманої залежності площі спрацювання леза зубців пилки від шляху різання, що
дає змогу визначати період стійкості щодо спрацювання сталевих пилок. Практичне значення отриманих
результатів. Застосовування результатів дисертаційної роботи дає змогу підвищити стійкість щодо
спрацювання зубців сталевих пилок та усунути припали їхніх поверхонь, позбутися задирок на крайках,
усунути викришування й відгинання леза. Розроблені рекомендації щодо виготовлення збірних абразивних
кругів та режимів загострювання дають змогу зменшити час на операцію загострювання, збільшити період
стійкості пилки щодо спрацювання, підвищити продуктивність верстатів для розпилювання колод і
пиломатеріалів. Галузь використання: деревообробне виробництво.

2. The object of the study is the process of sharpening the teeth of woodcutting saws with abrasive discs with a
discontinuous working surface. The purpose of the work is to increase the stability of the steel teeth toothpick due
to the development of scientific and practical recommendations for their sharpening with abrasive circles with a
breakable working surface. Research methods. In dissertation work: analytical methods of studying the distribution
of temperature fields and deformations on the surface of the tooth; theoretical bases of grinding with abrasive
circles with an interrupted cutting surface; mathematical planning of an experiment with many factors; the
method of regression analysis of the processing of experimental results; computer 3D modeling; thermoelectric
method of temperature measurement; Optical method for measuring deformations. Scientific novelty of the
obtained results. For the first time a mathematical model of a new abrasive disc with a breakable working surface
was developed, which takes into account the time of thermal saturation of the saw blade surface and allows us to
determine the rational length of the working surface of the circle. The mathematical model of determining the
index of evaluation of the resistance of saws to the operation - the area of the blade of the teeth depends on the
cutting path and the number of breaks of the abrasive wheel, on the basis of which the boundary of the blades and
the length of the cutting path for the steel saws, sharpened by continuous and abrasive abrasive circles, are
determined. Regressive dependences were obtained to determine the temperature, hardness and roughness on
the surface of the saw blade during aging, depending on the number of abrasive disc breaks, injection rates and
cutting speeds, which enable prediction of the quality of sharpening of steel saws and establish rational regimes of
this process. The method of determining the boundary path of cutting on the basis of the obtained dependence of
the area of the blade's cutting of the saw teeth on the cutting path is improved, which makes it possible to
determine the period of stability with respect to the action of steel saws. The practical value of the results.
Applying the results of the dissertation work allows to increase the resistance to the sprocking of the steel teeth
and remove the squeezed surfaces, to remove the bulging on the edges, to eliminate the deflection and bending of
the blade. The developed recommendations for the production of prefabricated abrasive wheels and aggravation
modes allow to reduce the time for the acute operation, increase the period of resistance of the saw to trigger,
increase the productivity of machine tools for sawing logs and sawn timber. USES: woodworking industry.
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