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2. Determination of effective nitrogen pressure during sintering of fine-grained tool carbide WC-Co with high
durability

Реферат:
1. Дисертація присвячена визначенню ефективних тисків азоту при спіканні дрібнозернистих
інструментальних твердих сплавів WС-Со з підвищеною зносостійкістю, а також дослідженню
термодесорбції газів із них. Встановлено, що ліквідація окремих крупних пор розміром 50-100 мкм,
зменшення розміру залишкових пор з В4 до В1 в структурі сплавів ВК10 ОМ, ВК8 М, яке приводить до
отримання максимальниих фізико-механчних властивостей відбувається при тиску азоту 2,5 МПа. Виявлено,
що в структурі сплавів після спікання та охолодження під тиском азоту присутні 5 груп залишкових газів,
кількість яких корелюється із величиною тиску. Заміна надлишкового тиску на вакуум 1·10-2-1·10-4 МПа на
стадії охолодження зменшує вміст залишкових газів, Со-фази, вільного графіту. Максимальне підвищення
тріщиностійкості сплавів, при яких досягається відсутність залишкових газів в їх структурі та мінімальна
втрата Со забезпечується вакуумом при охолодженні 1·10-3 МПа. Технологія захищена патентом на винахід.



Охолодження під тиском газу зменшує кінетику зносу в умовах безперервного точіння конструкційних
матеріалів на основі заліза, титану, нікелю та ін., за рахунок відсутності адгезійного зносу. Охолодження в
вакуумі підвищує зносостійкість при ударному точінні, за рахунок відсутності мікросколювання різальної
крайки різальної пластини.

2. The thesis is devoted to the definition of effective nitrogen pressure during sintering of fine-grained tool carbide
WC -Co with high wear resistance , and thermal desorption gas research with them. Established that the
elimination of some large pore size of 50-100 microns , reducing the size of the residual pores B4 to B1 in the
structure of alloy VK10 OM VK8 M, which leads to physical and receipt maksymalnyyh mehanchnyh properties
occurs at a pressure of 2.5 MPa nitrogen. Revealed that the structure of alloys after sintering and cooling under
pressure nitrogen present 5 groups of residual gases , the amount of which correlated with the amount of pressure
. Replacement excessive pressure on the vacuum 1 o 10-2-1 o 10-4 MPa on stage cooling reduces the content of
residual gases, Co- phase free graphite. The maximum increase in fracture toughness alloys under which achieved
no residual gas in their structure and minimum loss of Co provided vacuum when cooled 1 o 10-3 MPa. The
technology is protected by a patent for an invention. Cooling gas pressure reduces wear kinetics under conditions
of continuous turning of structural materials based on iron, titanium , nickel, etc. due to lack of adhesive wear.
Cooling in vacuum increases durability in shock turning , due to lack mikroskolyuvannya cutting edge of the
cutting plate. Optimized compression technology of sintering gas pressure to 5.0 MPa for fine-grained carbide
VK10 OM and M VK8 with high performance properties.
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