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Тема дисертації:
1. Електродні матеріали та технології зварювання і наплавлення високоолов'яної бронзи БрОФ10-1.

2. Electrode materials and technologies of welding and surfacing technologies of high-tin bronze CuSn10P.

Реферат:
1. Дисертаційна робота присвячена розробці нових зварювальних матеріалів, які забезпечують склад
наплавленого металу типу бронзи БрОФ10-1 та комплекс службових властивостей, а також удосконаленню
технологій дугового зварювання та наплавлення високоолов’яних бронз даними матеріалами. В роботі
встановлено оптимальне співвідношення газо- шлакоутворюючих (ГШУ), легуючих, модифікуючих
компонентів в осерді порошкового дроту, який застосовується для автоматизованого наплавлення під
флюсом АН-60 високоолов'яної бронзи марки БрОФ10-1. Експериментально-дослідним шляхом визначено
вплив ГШУ і легуючих компонентів, типу зв'язуючого і матеріалу стрижнів на зварювально- технологічні
властивості, санітарно-гігієнічні характеристики покритих електродів, призначених для зварювання та
наплавлення високоолов'яних бронз, технологічність їх виготовлення, а також якість, газонасиченість і
хімічний склад наплавленого металу даними зварювальними матеріалами. Для боротьби з проникненнями



високоолов'яної бронзи в сталь, запропоновано обмежувати ефективну погонну енергію значенням до 450
кДж/м при використанні розроблених зварювальних матеріалів. Метал, наплавлений на сталь на
оптимальних режимах, та біметалеве з'єднання сталь – високоолов'яна бронза має підвищені механічні (на
15...25%) і особливо антифрикційні властивості (в 1,5...2,1 рази) в порівнянні з ливарною бронзою марки
БрО10Ф1Л. На основі результатів проведених досліджень розроблені нові зварювальні матеріали для
зварювання та наплавлення високоолов'яних бронз. Технологія наплавлення на сталь та заварювання
дефектів лиття даними матеріалами атестована для впровадження на ПАТ «Турбоатом» м. Харків при
виготовленні та ремонті деталей гідротурбін.

2. The thesis is devoted to the development of new welding materials that provides the necessary composition of
welded metal and a set of service properties, as well as the improvement technology of arc welding and surfacing
of high-tin bronzes with these materials. The influence of gas-slag forming and alloying components, the type of
binder and rod material on the welding and technological properties, the sanitary and hygienic characteristics of
the coated electrodes for high-tin bronzes intended for welding and surfacing, the manufacturability of their
production, as well as the quality, gas saturation and chemical composition welded metal with these welding
materials were determined experimentally and by practical consideration. Based on the studies, a flux-cored wire
was developed for mechanized surfacing under the flux of high-tin bronze grade CuSn10P. The weld metal and
bimetallic compound steel-high-tin bronze on the optimized modes of the surfacing process on steel has
increased mechanical (by 15...25%) and especially antifriction properties (1,5...2,1 times) in comparison with cast
bronze grade CuSn10P. The technology of surfacing on steel and welding of casting defects with the developed
welding materials has been certified for implementation at JSC "Turboatom", Kharkov, in the manufacture and
repair of hydraulic turbine parts.
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