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Тема дисертації:
1. Удосконалення способу кування днищ атомних реакторів на основі використання спеціального
інструменту

2. Improvement of the method of forging the bottoms of nuclear re-actors based on the use of a special dies.

Реферат/анотація:
1. Зниження енергозалежності України потребує ремонт існуючих та будівництво нових атомних
електростанцій (АЕС). Це потребує збільшення кількості енергетичних модулів, а також ремонт/заміну
існуючих блоків АЕС, в яких виходять терміни використання. Крім цього, є актуальна проблема зниження
вартості реакторних блоків АЕС. Об'єкт дослідження – технологічний процес і ковальське оснащення для
виробництва днищ та кришок реакторів та парогенераторів для атомного та енергетичного
машинобудування. Метою проекту є зниження витрат металу, трудомісткості кування, енергетичних витрат
при виробництві днищ та кришок реакторів та парогенераторів за рахунок використання нового способу
кування та ковальського оснащення. Основні задачі роботи: 1) розробити новий спосіб кування днищ та
кришок реакторних установок із забезпеченням заданих механічних властивостей готових виробів; 2)
встановити формозмінення та дати кількісну оцінку деформованого стану заготовки при куванні сферичних
днищ роздачою; 3) експериментально перевірити процес роздачі конусною та сферичною плитами та



закономірності змінення форми під час деформування; 4) розробити рекомендації та методику проектування
нового технологічного процесу кування днища роздачою; 5) провести апробацію у промислових умовах
процесу кування днища; 6) провести дослідження механічних властивостей та УЗК та днища, яке
виготовлено за новим способом. Методи дослідження – теоретичні дослідження формозмінення та
розподілу деформацій в заготовці проводили з використанням метода скінчених елементів (МСЕ). Перевірка
точності встановлених скінчено-елементних результатів дослідження відбувалась експериментальними
дослідженнями на свинцевих моделях в лабораторних умовах і промисловими дослідженнями на реальному
заказі у виробничих умовах. Лабораторні дослідження ґрунтувались на законах подоби натурних зразків і
моделі для процесу кування з масштабом 1:100. Обробка даних експерименту проводилася на базі методів
планування експерименту та статистики. Достовірність наукових результатів, що отримані МСЕ, були
підтверджені експериментами на свинцевих моделях та натурних сталевих виробах.

2. Reducing Ukraine's energy dependence requires the repair of existing and the construction of new nuclear
power plants (NPPs). This requires an increase in the number of power modules, as well as the repair/replacement
of existing NPP units that are reaching their service life. In addition, there is a pressing problem of reducing the
cost of NPP reactor units. The object of the study is the technological process and forging equipment for the
production of reactor bottoms and covers and steam generators for nuclear and power engineering. The goal of
the project is to reduce metal consumption, forging labor intensity, energy costs in the production of reactor
bottoms and covers and steam generators by using a new forging method and forging equipment. The main
objectives of the work: 1) to develop a new method of forging reactor bottoms and covers with the provision of
specified mechanical properties of finished products; 2) establish the deformation and give a quantitative
assessment of the deformed state of the workpiece during the forging of spherical bottoms by distribution; 3)
experimentally verify the process of distribution by conical and spherical plates and the regularities of shape
change during deformation; 4) develop recommendations and a methodology for designing a new technological
process for forging the bottom by distribution; 5) conduct an approbation in industrial conditions of the bottom
forging process; 6) conduct a study of the mechanical properties and ultrasonic testing of the bottom, which is
manufactured by the new method. Research methods - theoretical studies of deformation and distribution of
deformations in the workpiece were carried out using the finite element method (FEM). The accuracy of the
established finite element research results was verified by experimental studies on lead models in laboratory
conditions and industrial studies on a real order in production conditions. Laboratory studies were based on the
laws of similarity of full-scale samples and a model for the forging process with a scale of 1:100. The processing of
experimental data was carried out on the basis of experimental planning and statistical methods. The reliability of
the scientific results obtained by the MSE was confirmed by experiments on lead models and full-scale steel
products. Research and improvement of the technological process of forging large-sized bottoms were carried out
on the basis of the MSE, which allowed to establish with high accuracy the indicators of the deformed state of the
bottom when distributing with conical and spherical plates.
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Місцезнаходження: вул. Кирпичова, Харків, Харківський р-н., 61002, Україна

Форма власності: Державна

Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR:

Рецензенти
Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Чучін Олег Володимирович

2. Oleh V. Chuchin

Кваліфікація: к. т. н., 05.03.05

Ідентифікатор ORCID ID: 0000-0002-9728-9925



Додаткова інформація:
Повне найменування юридичної особи: Донбаська державна машинобудівна академія

Код за ЄДРПОУ: 02070789

Місцезнаходження: вул. Академічна, Краматорськ, 84313, Україна

Форма власності: Державна

Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR:

Власне Прізвище Ім'я По-батькові:
1. Алтухов Олександр Валерійович

2. Oleksandr V. Altukhov

Кваліфікація: к. т. н., 05.03.05

Ідентифікатор ORCID ID: 0000-0002-6310-3272

Додаткова інформація:
Повне найменування юридичної особи: Донбаська державна машинобудівна академія

Код за ЄДРПОУ: 02070789

Місцезнаходження: вул. Академічна, Краматорськ, 84313, Україна

Форма власності: Державна

Сфера управління: Міністерство освіти і науки України

Ідентифікатор ROR:

VIII. Заключні відомості
Власне Прізвище Ім'я По-батькові
голови ради

 
Тарасов Олександр Федорович

Власне Прізвище Ім'я По-батькові
головуючого на засіданні

 
Тарасов Олександр Федорович

Відповідальний за підготовку
облікових документів

 
Водоп'янова Ганна Олександрівна 

Реєстратор   Юрченко Тетяна Анатоліївна

Керівник відділу УкрІНТЕІ, що є
відповідальним за реєстрацію наукової
діяльності

Юрченко Тетяна Анатоліївна


