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Реферат:
1. Виробництво прокату iз зливкiв. Економiя металу при прокатцi зливкiв на основi розробки математичних
моделей, експериментальних дослiджень i практичних рекомендацiй по новим способам прокатки на
обтискних станах. Методи дослiдження - методом лiнiй ковзання проведенi теоретичнi дослiдження
напруженого стану процесу прокатки високих штаб iз застосуванням ПЕОМ; методами фiзичного
моделювання i планованого експерименту проведенi дослiдження формозмiни при прокатцi в пластових i
ребрових проходах; обробка експериментальних даних зроблена з використанням методiв математичної
статистики i регресiйного аналiзу. Теоретичнi результати й наукова новизна роботи полягають: в уточненнi
залежностей розмiрiв горiзонтальних i вертикальних напруг в осьовiй зонi розкату вiд параметра форми
Ld/Hcp, при його значеннi <1; у встановленнi залежностей формозмiни розкату з опуклими торцями вiд
технологiчних параметрiв прокатки на обтискних станах в ребрових i пластових проходах; у розробцi
принципу асиметричного розподiлу обти скань мiж парними i непарними проходами при прокатцi на
обтискних станах. Практичнi результати полягають: у розробцi та реалiзацiї у виглядi програмного продукту



моделi дослiдження напруженого стану металу при прокатцi високих смуг; розробцi способу та
металозберiгаючої технологiї прокатки зливкiв на обтискних станах. Ступiнь впровадження - розробленi та
впровадженi режими обтискань для всього сортаменту слябiв спокiйних марок сталей, що прокатуються в
умовах обтискного цеху Алчевського меткомбiната. Сфера використання результатiв роботи - обтискнi стани
металургiйних заводiв.

2. The object of research - a renting production from ingots. Subject of research - a technology of rolling the
ingots. The purpose dissertation - an economy of metal when rolling the ingots on the base of mathematical model
development, experimentals researchs and practical recommendations on new ways of rolling on big mills.
Methods of research - a method of slide lines are conducted basic researches of tense condition of process of
rolling the high bands with PC using; methods of physical modeling and planned experiment are conducted studies
сhanging a form when rolling in edge and flat passages; processing experimental given executed with using the
methods of mathematical statistics and regresion analysis. Theoretical results and scientific novelty of work
consist: in revision of dependencies of sizes of horizontal and vertical efforts in the axial area of peal from the
parameter of the form Ld/Hcp, under its value <1; in the determination of dependencies of сhanging a form peal
with proturberant tor ahs from technological parameters of rolling on big mills in edge and flat passages; in the
principle development of asymmetric distribution draught between even and uneven passages when rolling on big
mills. Practical results consist: in the development and realization in the manner of the programme product study
models of tense condition of metal when rolling the high bands; way development and metaleconomical
technologies of rolling the ingots on big mills. Degree of introduction - is designed and introduced modes draught
for the whole slabs calm mark steels, which are rolled in conditions of big mill Аlchevsk metallurgical Integrated
Works. Scope of using the results of work - big mills metallurgical plants.
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