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Мова дисертації:
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Тема дисертації:
1. Удосконалення процесу холодного гнуття широких заготовок із малопластичних металів на основі
розвитку методів технологічної механіки

2. Improvement of the process of cold bending wide workpieces made from low-plasticity metals based on the
development of methods of technological mechanics

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - процеси холодного пластичного деформування малопластичних металів; метою
роботи є удосконалення процесу холодного гнуття широких заготовок з малопластичних металів щодо
раціонального вибору геометричних параметрів виробів, запобігання їх руйнуванню під час формоутворення
та визначення енергосилових параметрів процесу; методи дослідження: теоретичне вивчення та аналіз
механіки процесів формоутворення профільованих деталей; експериментальні дослідження в лабораторних
умовах із застосуванням сучасних приладів, спеціально розроблених пристроїв та стандартного обладнання;
експериментально-розрахункові (визначення НДС із застосуванням комп'ютерного моделювання на базі
методу скінчених елементів); теоретичні результати: розроблено регресійну модель процесу поперечного
згину широких товстолистових заготовок, яка дозволяє встановити залежність максимальних деформацій
від геометричних параметрів заготовки; вдосконалено побудову діаграм пластичності для процесів гнуття з



використанням параметра, що враховує властивості матеріалу; визначено енергосилові параметри процесу
гнуття за допомогою методу еквівалентного оцінювання та побудови відповідних регресійних моделей;
запропоновано принципи визначення технологічних параметрів процесу гнуття широких заготовок в
штампах, що забезпечують відсутність браку та зниження деформувальних зусиль. Практичні результати
полягають у розробці рекомендацій, які дозволяють спрогнозувати руйнування товстолистових заготовок в
умовах плоского поперечного згину на стадії проектування технологічного процесу, що надає можливість
розраховувати геометричні параметри заготовки із врахуванням властивостей матеріалу; розробці
рекомендацій щодо забезпечення надійного штампування виробів із малопластичних металів z-подібного
профілю; отриманні залежностей, які дозволяють визначати зусилля, необхідні для штампування виробів z-
подібного профілю на основі кривої течії матеріалу та геометричних розмірів заготовки; розробці
технологічних рішень, що дозволяють зменшити силу деформування на формозмінювальних операціях.
Ступінь впровадження - основні результати дисертаційної роботи впроваджено на ПрАТ "Вінницький
дослідний завод" та ТОВ-Компанії "Еліт" (м. Вінниця). Сфера (галузь) використання - підприємства, які
спеціалізуються на проектуванні та виробництві профільованих деталей.

2. Research object - processes of cold plastic deformation of low-plasticity metals; goal of the work is
improvement of the cold bending process for broad workpieces from low-plasticity metals as to the rational
choice of the geometric parameters of products, prevention of their damage during forming and determination of
the process energy power parameters; research methods: theoretical study and analysis of the forming process
mechanics for profiled parts; experimental research in the laboratory conditions with the application of modern
facilities, specially - designed devices and standard equipment experimental calculations (determination of the
stress-strained state using computer modeling and, particularly, the finite element method); theoretical results:
regression model of the lateral bending process is developed for broad thick-sheet workpieces, which makes it
possible to establish the dependence of maximal deformation on the workpiece geometric parameters;
construction of plasticity diagrams for bending processes has been improved with the application of the parameter
taking into account the material properties; energy-power parameters of the bending process are determined
using the method of equivalent evaluation and construction of respective regression models; principles are
proposed for binding technological parameters of the process of bending broad workpieces in stamps, which
ensure absence of spoilage and reduction of deforming forces. Practical results include development of
recommendations that make it possible to predict damage of thick-sheet workpieces in the conditions of flat
lateral bending at the technological process design stage, which enables selection of the workpiece geometric
parameters taking into account properties of the material; elaboration of recommendations on ensuring reliable
stamping of z-shaped products from low-plasticity metals; obtaining dependencies that make it possible to
determince forces required for stamping z-shaped products on the basis of the material flow curve and the
workpiece geometric dimensions; development of technological solutions that allow to reduce deforming force
during forming operations. Implementation stage - main results of the theses are implemented at the following
enterprises: "Vinnytsia experimental plant"and company "Elite". Application field - enterprises specializing in
design and production of profiled parts.
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