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1. Підвищення ефективності складання при реінжиніринзі агрегатованих технологічних систем
багатопозиційної обробки

2. Increase of efficiency of assembling at reinzhiniringe multiposition technological systems

Реферат:
1. Об'єкт дослідження - процес реінжиніринга багатопозиційних технологічних систем механічної обробки,
що створюються за агрегатно-модульним принципом. Мета дослідження - підвищення ефективності скла-
дання при виготовленні нового та реінжиніринзі існуючого багатопозиційного агрегатованого
металоріжучо-го устаткування за рахунок зниження трудомісткості та урахування технологічної спадковості.
Методи дослідження - робота виконана на основі теоретичних і експериментальних досліджень розмірних
взаємозв'язків багатопозиційних агрегатованих технологічних систем з використанням положень технології
машинобудування, теорії графів, методів математичної статистики і математичного моделювання.
Теоретичні і практичні результати - удосконалений підхід до процесу складання дозволив значно зменшити
трудомісткість реінжинірингу групи спеціальних багатопозиційних агрегатних верстатів при надійному
забезпеченні необхідної точності обробки. Наукова новизна - на підставі аналізу існуючих систем
проектування і виготовлення багатопозиційних агрегатованих технологічних систем механічної обробки з



круговим транспортуванням заготовки запропоновано удосконалений підхід до процесу складання, що
дозволяє значно зменшити трудомісткість їх реінжинірингу при надійному забезпеченні необхідної точності
обробки. Ступінь упровадження - результати роботи були використані на Державному підприємстві
"Харківський машинобудівний завод "ФЕД"" у процесі реінжинірингу групи спеціальних багатопозиційних
агрегатних верстатів, економічний ефект від якого склав 130800 грн. Сфера використання - наукові
положення, висновки та результати роботи мають важливе значення для теорії та практики застосування в
машинобудуванні технологічних процесів складання багатопозиційного агрегатованого металоріжучого
устаткування. Рекомендуються подальші дослідження по практичній реалізації та широкому впровадженню
результатів дисертаційної роботи на підприємствах важкого машинобудування.

2. Object of study - process reengineering of multiposition machining , created by the aggregate-modular . The
aim - to improve the efficiency of assembly in the manufacture of new and existing reengineering multiposition
aggregated metal-cutting equipment by reducing complexity and taking into account technological inheritance .
Methods - work performed on the basis of theoretical and experimental studies of dimensional relationships
multiposition aggregated process systems using the provisions of engineering technology, graph theory, methods
of mathematical statistics and mathematical modeling. Theoretical and practical results - improved approach to
the process of assembly allowed to significantly reduce the complexity of reengineering special multiposition
modular machine tools with reliable supply required precision processing. Scientific novelty - based on an analysis
of existing design and production process systems multiposition aggregated machining of circular blanks
transportation offered improved approach to assembly process , which can significantly reduce the complexity of
reengineering the safe provision of required precision processing. The degree of implementation - results were
used at the "Kharkov machine-building factory "FED" " in process reengineering of special machines multiposition
aggregate , the economic effect of which amounted to 130800 грн. Scope - scientific statements , conclusions and
results have important implications for theory and practice used in engineering processes multiposition folding
aggregated metal-cutting equipment. Recommended further research on practical implementation and broad
implementation results of the thesis work in the heavy engineering.
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