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ІІІ. Відомості про організацію, де відбувся захист
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ІV. Відомості про підприємство, установу, організацію, в якій було
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V. Відомості про дисертацію
Мова дисертації:
Коди тематичних рубрик: 55.15.17.03

Тема дисертації:
1. Термочасові режими лиття біметалевих виливків із зносостійким зовнішнім шаром з чавуну у стаціонарні
ливарні форми

2. Thermal and time casting regimes to produce bimetal castings with cast iron wear-resisting outer layer by static
methods into moulds

Реферат:
1. Розроблена фізична модель процесу формування біметалевого виливка при заливці металу на сталеву вісь.
Відмітною особливістю даної моделі є використання тонкостінних трубок для компенсації усадки залитого
сплаву. Метал трубок нагрівається до пластичного стану, за рахунок деформації бандажа відбувається
зім'яття трубок і таким чином компенсується усадка бандажа. Розроблена методика розрахунку умов зім'яття
технологічних тонкостінних трубок, що встановлюються навколо сталевої осі, визначено кількості і їх розмір.
Запропоновано встановлювати зону дії технологічних трубок, компенсуючих усадку бандажа, відповідно до
принципу Сен-Венана. Розроблена технологія і методика розрахунку зусиль руйнування бандажа після
експлуатації. Це дозволить виключити дорогу операцію механічного обрізання зовнішнього зносостійкого
шару, а також підвищений чад і забруднення навколишнього середовища при утилізації стружки в
плавильних агрегатах. Досліджено процес кристалізації і охолоджування біметалевого виливків різних



конструкцій у формі, побудоване температурне поле по ізохронам якого встановлено особливості процесу
твердіння біметалевих виливків.

2. The physical model for bimetal casting forming while pouring metal on the steel core base is developed. The
specific feature of this model is in applying of thin-wall pipes to compensate the shrinkage of the poured metal.
Metal of the thin-wall pipes is heated up to the temperature to possess plasticity and due to the band deformation
of pipes while crushing, band shrinkage compensation occurs. Methods to calculate the crushing conditions of
thin-wall pipes, which are arranged around steel core base, are developed. The number and size of thin-wall pipes
are determined. The zone where thin-wall pipes act to compensate the band shrinkage is recommended to
determine according to Saint-Venant method. The technology and methodology to calculate the post-operational
band breaking stresses are developed. Band breaking occurring after operations allows us to eliminate of the
expensive mechanical cutting of the wearresisting outer layer as well as decrease the metal losses and the envi-
ronmental pollution while metal chips recycling with the metallurgical units. The specific behavour of solidification
and cooling of bimetallic castings in the moulds is investigated. The mould applied for this production method is a
cast iron mould with steel core round which thin-wall piped are arranged to compensate the shrinkage of high
chromium cast iron band. The macrostructure and microstructure formation of high chromium cast iron band are
determined. The structural investigations are in agreement with the corresponding mechanical tests of band metal
sam-ples.
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Власне Прізвище Ім'я По-батькові
головуючого на засіданні

 
Пройдак Юрій Сергійович
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