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Тема дисертації:
1. Управління процесом шліфування шляхом регулювання температури різання

2. Controlling the grinding process by controlling the cutting temperature

Реферат:
1. Дисертація присвячена розробці методів і основ управління процесом шліфування шляхом регулювання
температури різання абразивними зернами поверхонь деталей з металевих сплавів із забезпеченням
необхідного фазово-структурного і напруженого складу поверхневого шару. У роботі надається аналітичний
і експериментальний аналіз процесу теплоутворення при шліфуванні з урахуванням суперечливих факторів
різання абразивним зерном, коли одночасно відбуваються процеси зменшення і збільшення міцності металу.
Це дає можливість отримати досить точні дані температури шліфування і закономірності її виникнення та
зміни. Надається аналітичний і експериментальний аналіз, який дозволяє встановити критичні температури
утворення припіків гарту в залежності від хімічного складу сплаву і швидкостей нагріву, які залежать від
параметрів процесу шліфування. Розглянуто дифузійне перетворення за схемою мартенсит – перліт –
аустеніт і бездифузійне перетворення за схемою мартенсит – аустеніт. Такий підхід дав можливість
визначити температури шліфування, при яких припіки гарту виключені. Дослідження проведені за
визначенням умов, при яких утворюються припіки відпуску (перетворення мартенсит – перліт), що дало



можливість встановити температурні межі утворення цих припіків. Встановлено математичні залежності
кількісних співвідношень фаз і структур в шліфованому шарі, при яких утворюються залишкові напруження
розтягнення. Проаналізовано перетворення, які відбуваються в матеріалі типу металевий сплав. Встановлено
і рекомендовано оптимальні температури при шліфуванні цих матеріалів. У роботі проаналізовано
можливості детермінованого і автоматичного управління температурою різання абразивними зернами при
шліфуванні і фазово-структурним складом обробленої поверхні. Проведено математичне моделювання
процесу автоматичного управління температурою різання при шліфуванні.

2. The thesis is devoted to the solution of an important scientific and technical problem - the provision of a given
phase-structural and stressed composition of the surface layer by controlling the temperature regime of grinding
of the processed surface of the parts. It should be noted that the most important quality сharacteristics that must
be ensured in the manufacture of parts are not only geometric and microgeometric accuracy, but also a set of
physical and mechanical properties that the surface of a part must have during operation. The purpose of this
work is to establish the laws of quality control of the surfaces of parts to be ground to ensure and stabilize their
reliability and durability during operation. The paper provides an analytical and experimental analysis of the
process of heat generation during grinding, taking into account the conflicting factors of cutting with an abrasive
grain (simultaneous processes of hardening and softening of the metal), which makes it possible to obtain fairly
accurate data on the grinding temperature and on the patterns of its occurrence and change.
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