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Реферат:
1. Дисертація присвячена питанням розробки дискових обкатних фрез для виготовлення відрізних пил з
нерівномірним кроком заданого профілю стружкових канавок та з забезпеченням точності за кроком. На
основі загальних положень теорії формоутворення поверхонь обкатними фрезами розроблена теорія
проектування обкатних фрез для обробки відрізних пил з нерівномірним кроком у групі. На базі розробленої
теорії їх проектування розроблена конструкція обкатної фрези. Досліджені геометричні параметрі різальної
частини в процесі роботи обкатної фрези та вплив на них конструктивних параметрів відрізних пил.
Викладені результати лабораторно-промислової перевірки результатів дослідження, які спрямовані на
перевірку теоретичних залежностей для визначення конструктивних та установочних параметрів при
нарізанні пил з нерівномірним кроком заданої точності на зубофрезерному верстаті. Вперше розроблена
методика проектування обкатних фрез з нерівномірним кроком, яка знайшла відображення в запропонованій



схемі САПР фрез. Лабораторно промислова перевірка результатів досліджень підтвердила результати
теоретичних досліджень. Показано, що точність за кроком оброблених відрізних пил перевищує точність в
порівнянні зі способами копіювання.

2. The dissertation is devoted to the issues of development the rolling disk shaped milling cutter for machining
circular saw blades with variable pitch of a given profile of chip grooves and with a predetermined accuracy of
pitch. Based on the general provisions of the theory of shaping surfaces by rolling disk shaped milling cutter, a
theory of their design has been developed for machining cut-off saws with an uneven pitch in a group. Based on
the developed theory the design of the rolling disk shaped milling cutter has been developed. The geometrical
parameters of the cutting part have been investigated in the process of cutting and the influence on them of the
design parameters of circular saw blades with variable pitch. The results of laboratory and industrial verification of
the research results are presented and aimed at verifying theoretical dependencies to determine the design and
installation parameters when cutting teeth with variable pitch of a given accuracy on a gear milling machine. For
the first time, a technique of designing round cutters with uneven pitch was developed, which was reflected in the
proposed CAD cutter scheme. Laboratory and industrial verification of research results confirmed the results of
theoretical studies. It is shown that the accuracy of the machined circular saw blades with variable pitch
significantly exceeds the accuracy compared to copying methods.
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